Tolomatic CSWH{

EXCELLENCE IN MOTION

Kompakt ServoWeld" SchweiBantrieb

zum Patent angemeldet

STELLANTRIEB MIT/INTEGRIERTEM MOTOR UND HOHER SCHUBKRAFT



ServoWeld CSWX

Tolomatic ist der weltweit fihrende Hersteller integrierter
Servoantriebe zum Widerstandspunktschweien und wird von den
groBten OEMs von Schweizangen sowie zahlreichen globalen
Fahrzeugherstellern verwendet.

Herausragende integrierte Servomotorantriebe
Die integrierten Servoantriebe ServoWeld von Tolomatic erbringen Spitzenleistungen bei den Faktoren, die bei
Anwendungen zum Widerstandspunktschweien mit SchweiBzange am wichtigsten sind.

gglzlevllllilisnsli’lthTE ; Die erstklassigen Rollengewinde von Tolomatic erreichen die hochste dynamische Tragzahl fur mehr SchweiBpunkte
PRODUKTLEBENSDAUER Slosr#acc:ﬁlkgg?ologle unserer Mitbewerber, Aufgrund anderer Rollengewinde, Kugelgewinde, und pneumatischen

KRAFTREPRODUZIER- Mit einer zum SchweiBen abgestimmte Motor Architektur bieten ServoWeld Antriebe die beste Wiederholbarkeit der
BARKEIT Antriebskraft in der gesamten Branche: ® +/- 3% ab (iber die Lebensdauer des Antrigbs.

EFFIZIENZ Sémtliche Antriebselemente (Windung, Planetenrollenspindel, Stangenschaber, Lager) sind so konzipiert, dass sich die
Effizienz des Antriebssystems verbessert und so die energieeffizienteste Losung auf dem Markt geboten wird.

SCHWEISSPUNKTE / Samtliche Antriebselemente (Windung, Planetenrollenspindel, Stangenschaber, Lager) sind so konzipiert, dass sie bei

MINUTE SchweiBanwendungen maglichst lange halten und kiihl bleiben, wobei als Kiihloption Wasser hinzugegeben werden
kann. Das bedeutet mehr SchweiBpunkte pro Minute als jede Technologie unserer Mitbewerber (andere Rollgenewinde,
Kugelgewinde, pneumatische Vorrichtungen).

GEWICHT Integrierte Servoantriebe von Tolomatic reduzieren das Gewicht der SchweiBzange. Dariiber hinaus kann Tolomatic Antriebe flir
spezifische SchweiBzangenanwendungen maBschneidern und so leichte Konstruktionen anbieten, die in der Branche fiihrend
sind.

LANGZEITKOSTEN Antriebe von Tolomatic halten am langsten, arbeiten am effizientesten und liefern die meisten SchweiBpunkte pro

Minute auf dem Markt. Gewinnbringend somit bieten diese Antriebe die niedrigsten Gesamtkosten pro SchweiBpunkt

Anwendungen ServoWeld

- “X” FORM
| ZANGENFORM '

“C” FORM
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Typische Roboter-Installation ServoWeld
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e Emerson CT

¢ Bosch Rexroth
¢ WTC-Medar

+ weitere

Tolomatic bietet das breiteste und leistungsfahigste Sortiment an integrierten
Servoantrieben zum WiderstandspunktschweiBen.

Modell:

Anzahl der SchweiBpunkte
(Millionen):

Nachschmierung ohne
Demontage:

Spitzenkraft:

Kraftabgabe Antrigb?2
(Lebensdauer) Wiederholbarkeit:

Gewicht (GroBe 33,3)°
(GroBe 44,4)%:
Wasserkiihlung:
Not-Handbetrieb:
Richtung Gesamtkraft:

GSWA SWA/SWB

CSWX

20+ 20+ (10+ SwB)

30+ (20+ cSW)
ja* ja ja
24.0 kN SWA 18.0 kN CSWX
245N 22.0 kN SWB 15.6 kN CSW
+3% +3% (5% B +3%
8.3 kg 7.2 kg .

13.8 kg 142 kg min: 10.2 kg
optional optional optional
optional nein optional

Schub und Zug Schub Schub und Zug

1 Bei korrekt geschmierter ServoWeld-Baueinheit und Gebrauch gemaB Bedienungsanleitung. Beim Ermitteln der Gesamtzahl der mit ServoWeld
Antrieben erreichbaren SchweiBpunkte sind SchweiBplan, Kraft der Spitze, Umgebung und Schmierung wichtige Faktoren.

2Bei SchweiBkraft

Tolomatic

3 Gewicht hangt von Feedback-Vorrichtung und Montageoptionen ab

“Einige Ausnahmen, sishe Bedienungsanlaitung fiir GSWA

+49 6142 17604-0
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CSWX INTEGRIERTER MOTOR-STELLANTRIEB

ENDURANCE TECHNOLOGY, v/ st ot aoeest

A Tolomatic Design Principle

CSWX WIEDERHOLBARKEIT OPTION:
Geschatzte Kraftwiederholgenauigkeit INTEGRIERTE
Lebensdauerin | 30 Millionen von +3% Uber die gesamte WASSERKUHLUNG
SchweiBpunkten Lebensdauer des Antriebes 23% effizienter im
Garantie 24 Monate Vergleich zu externen

Designs
SPITZENKRAFT
:'()al:‘::;:wm s | FNOSKR 8RNI BN » Ermégicht ershte
— — Einschaltdauer und

Motor 3 reihig & 4 reinig SchweiBungen/Stunde

GROSSE SCHUBSTANGE

40% groBerer Durchmesser fur
hohere Stabilitat

OPTION: INTEGRIERTE ZUSATZLICHE

VERDREHSICHERUNG OPTIONEN:
Optionale maschinell bearbeitete *Langer Hub
‘Doppel-D’-Schubstange, die eine ¢ Not Handbetrieb

interne Verdrehsicherung bietet

-, +49 6142 17604-0
Tolomatic SRl e
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Tolomatic... MAXIMALE HALTBARKEIT

EXCELLENCE IN MOTION

OPTION- INTEGRIERTER

KRAFTSENSOR
¢ Integrierter piezoelektrischer Sensor ﬁ}.lll\il:.ll)\f\l?ig;l
o Skalierter Ausgang 0-10 V 160 mm
*200 mm
*250 mm
¢300 mm
HOHE GESCHWINDIGKEIT
*Option -10 mm Spindelsteigung
¢ 700 mm/s
AUF MITTLEREM
TRAGZAPFEN
R PLANETENROLLENSPINDEL

VON TOLOMATIC

Das rechteckige
Profil asst sich leicht
an eine Vielzahl von
Montagevarianten
anpassen

o 10mm

o5mm XR

g +49 6142 17604-0
Tolomatic B el
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ServoWeld CSWX - Stellantrieb mit integriertem Motor

Tabelle 1: Leistung und mechanische Spezifikationen:

BAUREIHE
RAHMENGROSSE mm 90.0
MOTOR-WINDUNGEN V23 /V43 V24 / V44
MUTTER/SPINDEL| RNO5XR RN10 |RNO5XR| RN10
SPINDELSTEIGUNG mm 5.0 10.0 5.0 10.0
SPITZENKRAFT kN 15.8 7.9 18.0 10.5
CESCHWINDIGKEN| Mm/sec| 342/350 | 683/700 | 350 | 700
SPINDEL DLR
(DYNAMISCHE TRAGZAHL) kN 91.7 /6.4 91.7 /6.4
SELBSTHEM-
MUNGSKRAFT N 405 205 405 205
GEWICHT* kg 10.9 10.9 11.4 114
HUB mm 160 160 160 160
TRAGHEITS-
MAX. SEITEN- N 75 )
BELASTUNG I 17 UBERSICHT - GEWICHT
(150mm) Gewicht
UMGEBUNGS- Hub Min. Max.
TEMPERATUR ** °c 01050 u i X
BEREICH 160 | mm kg 10.24 12.84
IP EINSTUFUNG IP-EINSTUFUNG (statisch) 200 | mm | kg 10.96 13.64
AGENTUR- 250 | mm kg 11.86 14.64
AUFLISTUNGEN C € & °“s 0‘6 le];g 300 mm | kg| 12.76 15.64
Tabelle 2:
Gewicht CSWX
Hinzuaddieren bei anderen Runde Schubstange Doppel D Schubstange
. Kopf Ausfiihrungen hinzuaddieren fiir Hublange hinzuaddieren fiir Hublange
Grundgewicht Runde
Antrieb* Doppel D Doppel D
iglltlll?s:ell(r:)%(; +90mm Kopf | +94mm Kopf 200 mm | 250 mm | 300 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm
kg 9.661 0.028 0.238 0.273 0.72 1.62 2.52 0.80 1.80 2.80
*3 reihiger Motor, runde Schubstange, 90mm Kopf, RN05, 160mm Hub
Hinzuaddieren fiir Hinzuaddieren fiir Drehgeber Hinzuaddieren fiir Option
Spineltyp g P
Fanuc A1000/ [Fanuc A64| .. 4-reighiger Wasser- | Zapfenan-
RNOSxR | RN10 |SKuKaS|SSASE A128 Covered Sick Motor Bremse kiihlung bindung
kg | 0.066 0.076 | 0.816 | 0.864 0.576 0.933 0.66 0.63 0.505 0.183 0.579

Tolomaticw +49 6142 17604-0
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ServoWeld CSWX - Stellantrieb mit integriertem Motor

Tabelle 3: Motorspezifikationen:

MOTORWICKLUNG / MOTORSPANNUNG | V23| va3 | v2a| vas
DREHMOMENT-KONSTANTE(Ky) Ngggﬁ 0.66 | 1.27 | 064 | 1.28
SPANNUNGSKONSTANTE (Ke) | /5P | 79.8 | 154 | 77.6 |155.1
Strahlungs- |\ | 43| 43 | 57 | 57
gekihlt
STILLSTANDSMOMENT —
asser-
oo | Nm| 97 | 97 | 134 | 134
Strahlungs-
( A |52 26 | 72 36
DAUER STILLSTANDS- | gekihlt Avs
STROMT Wasser-
oan | A | 123 61 | 173 | 87
SPITZENDREHMOMENT | N-m | 16.6 | 16.6 | 219 | 21.9
SPITZENSTROM | A [ 203 | 101 | 200 | 145
WIDERSTAND | Ohms | 2.07 | 828 | 1.14 | 4.56
INDUKTIVITAT | mH | 3.80 | 15.00 | 2.24 | 9.82
BUSSPANNUNG | v | 230 | 460 | 230 | 460
DREHZAHL BEI NENNSPANNUNG |  RPM | 4100 | 4200 | 4200 | 4200
ANZAHL POLE 8 | 8 | 8 | 8
MOTOR WINDUNGEN L o
V23 =3 reihiger V23 | , SIS
V43 Motorg V43 .
V24 = 4 reihiger Vo4 | NSV |
“Vas  Motor Vet | |

UBERLEGUNGEN ZUR BREMSE

Eine nicht angetriebene SW bendtigt eine Bremse, um ihre
Position zu halten, wenn die Kraft auf den Aktuator die in Tabelle 1
aufgelistete Gegenantriebskraft iiberschreitet.

Eine Bremse kann zusammen mit
dem Aktuator verwendet werden, um
ihn vom Rickwartsfahren abzuhalten,
typischerweise bei vertikalen
Anwendungen. Eine Bremse kann

aus Sicherheitsgriinden oder zur
Energieeinsparung verwendet werden,
damit der Stellantrieb seine Position
halten kann, wenn er nicht mit Strom
versorgt wird.

HINWEIS: Die optionale federbetatigte/
elektronisch geldste Bremse benotigt 24V Strom.

Tolomatic

SEITENBELASTUNG

Einige SchweiBzangenkonstruk-
tionen kdénnen den Antrieb einer
UberméBigen

Seitenbelastung

aussetzen, welche

die Gesamtlebens-

dauer verringert.

Insbesondere

bei “C”-Konstruktionen sind
MaBnahmen erforderlich,

um die Seitenbelastung zu
begrenzen. Zur Optimierung der
Lebensdauer empfiehlt Tolomatic
Seitenbelastungen von weniger
als 5% der Axialbelastung
(Schubstangenausgangskraft)
fur alle Rollengewindetriebe-
Konfigurationen.

CSW_ SPEZIFIKATIONEN
DER SEITENBELASTUNG

at 150 mm

(o]
o

Seitenlast (N)

ny
o

o

Tabelle 4: Bremsenspezifikationen:

BAUREIHE CSW_
_ ROTOR
TRAGHEITS- | gm-cm? 260
MOMENT
STROM Amp 0.67
HALTEDREH-
moment| Nm| 50
AN ZEIT mSec 35
avzem Tl o T g
AUS ZEIT mSec 25
SPANNUNG \Vide 24

+49 6142 17604-0
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CAD

cswx Abmessu ngen 3D CAD von Tolomatic verfiigbar.

Verwenden Sie immer ein konfiguriertes CAD-
Modell, um kritische MaBe zu bestimmen

Tabelle 5: Abmessungen C*
'® |
> e
1 ®) 1
i E--
]
[

CSWX3 CSWX3
A 90.00 H 36.00
B 41.41 J 42.00
C 55.88 K 41.70
D 396.8 L M20X1.5-6H
E 32 40.0
F 17.8 M 60.00
G 32 86 N 69.00

Abmessungen in Millimetern

CSWX Performance
Grafik 1: Leistung: LEBENSERWARTUNG

(bei ordnungsgemaBer Installation und Wartung)
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An jedem Antrieb wird eine vollstandige Verifizierungsprufung durchgefthrt

Jeder ServoWeld-Aktuator muss in unserem Werk strenge  Vor Auslieferung priifen wir die Leistung jedes
Tests durchlaufen. Mit diesem zusétzlichen Qualitatsschritt  Antriebes, um sicherzustellen, dass sie dem hohen
geben wir unseren Kunden Sicherheit und erméglichen es  Leistungsstandard von Tolomatic entspricht.

ihnen, ihre Produktion schneller und sorgenfrei zu starten!

1. Hochspannungspriifung
Dieses Standardtestverfahren fir Elektromotoren
ist Bestandteil einer dreiteiligen Prifung und
dient der Untersuchung des Isoliersystems
eines Bausatzes. Damit wird festgestellt, ob
die Armaturen und Warmedammung der Kabel
korrekt ausgefuhrt sind.

2. Elektronische Synchronisierung der
ServoWeld®- und Feedback-Einrichtung
(Encoder, Resolver, Feedback-Einrichtung)
Mit einem festen Stromwert und einer speziell

Die Funktionspriifung (iber mehrere Hundert Zyklen misst Schubkraft, agsgelegten Vorr.|ch’.[ung wird die Fegd back-
Lange, Leerlaufdrehmoment, Eingangsstrom zu Standardabweichung Einrichtung physikalisch und elektronisch
der Kraft. an die Phasenlage des ServoWeld-Motors
angepasst.
e =
| STolomatie | - e R LR L 3. Funktionspriifung
L e ke . Durchgeflhrt mit Tolomatic-Bauteilen zur
s 2= Bewegungskontrolle und zugehdriger
e ——— Ausrlstung zur Datenerhebung. In mehreren
= ronronn [ Hundert Betriebszyklen werden folgende
- e e e s Parameter gemessen - Schublange,
] — 8 et e ot T Leerlaufdrehmoment, Eingangsstrom zu
o cesima T e — Eee durchschnittlicher Kraft, Eingangsstrom zu
i I Standardabweichung der Kraft. Hierbei wird
ein elektronischer Druckmesser in Verbindung
mit einem Datenerhebungssystem eingesetzt.

Laufende Ergebnisse fiir Testparameter wéhrend der 4 Tolomatic-Systemprii fung
Funktionspriifung. = " . L

g Mit einer einachsigen Kontrolleinheit wird in
dieser Untersuchung sichergestellt, dass die
Feedback-Einrichtung genau an die Pole des

ServoWeld-Motors angepasst ist.

Die abschlieBende Systempriifung stellt sicher, dass die Feedback-
Einrichtung genau an die Pole des ServoWeld-Motors angepasst ist.

Tolomaticm +49 6142 17604-0
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Anwendungsrichtlinien fiir ServoWeld

SEITENKRAFTE: Bei manchen Schweizangen wird der Antrieb
mitunter Uberm&Big hohen Seitenkréaften ausgesetzt und so die
Lebensdauer verringert. Diese Seitenkréfte fangt der GEFUHRTE
Antrieb GSWA33 auf. Bei anderen ServoWeld-Konfigurationen
sind MaBnahmen zur Begrenzung der Seitenkréfte zu treffen,
insbesondere bei C-formigen Auslegungen. Zur Optimierung
empfiehlt Tolomatic Seitenkrafte von weniger als 5 % der
axialen Krafte (Kraftabgabe der Schubstange) bei allen
Rollengewindekonfigurationen und weniger als 1 % der axialen
Kréfte bei allen Kugelgewindekonfigurationen.

Zur Erreichung einer maximalen Betriebsdauer wird eine externe
Flhrung empfohlen, um so die Einwirkung von Seitenkréaften auf
die Schubstange zu mindern und eine kontinuierliche Justierung
der beweglichen Spitze / festen Spitze der Schweizange Uber
die gesamte Betriebsdauer zu gewahrleisten.

SCHUBSTANGEN-ABSTREIFER/SCHABER: Die Schubstangen-
Abstreifer/Schaber-Einhett ist vor Ort austauschbar. Fir eine
moglichst lange Lebensdauer sollten MaBnahmen ergriffen
werden, die eine Ablagerung von Schmutz, SchweiBschlacke
oder Wasser im Schnittstellenbereich der Schubstangen-
Abstreifer/Schaber-Einheit reduzieren oder verhindern. Ein
Industrie-Faltenbalg und/oder eine Ableitvorrichtung kann in
diesem Bereich wirksam eingesetzt werden.

KABEL: Zur Minimierung elektrischer Stéreinflisse und
Erdungsprobleme wird die Verwendung abgeschirmter Strom-
und Feedback-Kabel empfohlen. Elektrisches Rauschen oder
mangelhafte Erdung kénnen das Feedback-Signal stéren.

KALIBRIERUNG DES WPS-SERVOSYSTEMS: Das WPS-
Servosystem mit SchweilBzange besteht aus einem
Verstarker fir Roboter mit 7 Achsen, einer Feedback-
Einrichtung fUr Roboter, der WPS-Roboter-Software, dem
Schweif3zangengehéuse und ServoWeld.

Eine optimale Leistung der Servoanlage mit WPS-SchweiBzange
erzielt man, indem man bei der Kalibrierung die maximale

Kraft an der SchweiBspitze aus dem Produktionsplan
beriicksichtigt sowie die Spitzenflhrungskraft und verschiedene
SchweiBspitzenkrafte dazwischen. Bei Verwendung sémtlicher
verflgbarer Kraftangaben in der Tabelle des Roboterherstellers
wird die beste Leistung der Servoanlage mit WPS-
SchweiBzange erzielt. Bei der Kalibrierung der Servoanlage

mit WPS-SchweiBzange dieselbe Kontaktgeschwindigkeit der
SchweiBspitze wie im Produktionsplan verwenden.

ANSCHWEISSSPITZE / WERKTEIL-KONTAKTGESCHWINDIGKEIT:

Das Tolomatic-Testverfahren bestatigt hdchste Werte flir
Reproduzierbarkeit des ServoWeld (EINGANGSSTROM

zu AUSGANGSLEISTUNG) bei einer Werkteil-
Kontaktgeschwindigkeit der AnschweiBspitze von 25 mm /
Sekunde oder weniger. Bei einer Geschwindigkeit Gber

25 mm / Sekunde kann sich die SchweiBkraft um zusatzliche
Aufprallkréfte erhéhen. Diese zusétzlichen Aufprallkrafte lassen
nach, bevor der SchweiBzyklus abgeschlossen ist.

ANWENDUNG AUF ROBOTERN: Dank der st&ndigen
roboterbewegungen und der verschiedenen wps-
zangenpositionen sammelt sich bei robotergetragenen WPS-
SchweiBzangenanwendungen weniger Wasser, und es tritt
weniger Wasser ein. Darliber hinaus kann bei robotergetragenen
Anwendungen die Position der WPS-SchweiBzange innerhalb
des SchweiBkappenwechsel-Programms bzw. der Routine
eingegeben werden. So kann kein Wasser in das ServoWeld-
Gerét eindringen. (ServoWeld Uber SchweiBschutzkappen).

SERVODATEI DES ROBOTERHERSTELLERS: Die
Servoparameterdateien zum Betrieb des ServoWeld
sind nur beim Roboterhersteller erhaltlich. Jeder
Roboterhersteller erstellt Parameterdateien des
Motorservos fUr Dritte, validiert den Betrieb von
ServoWeld Uber die 7. Achse und pflegt eine Servomotor-
Parameterdatei flr den Betrieb von ServoWeld.

ANWENDUNGEN ZUM WERKZEUGWECHSEL: Mit der
Lagerbefestigung in der Zelle die Schweizange so positionieren,
dass die bewegliche Elektrode nicht die Kolbenstange des
ServoWeld belastet - und ServoWeld zuriickgeschoben
wird. SchweiBzangenspitzen so positionieren, dass sich die
SchweiBzange ohne hohen Kraftaufwand schlieen lasst, bevor
diese vom Roboter bzw. der Werkzeugwechselvorrichtung
getrennt wird. Ziehen Sie die Konfiguration von ServoWeld mit
integrierter Bremse in Erwagung.

FEST MONTIERTE / PODEST-ANWENDUNGEN: Eine groBe
Herausforderung des WPS-SchweiBens besteht in der Montage
einer WPS-SchweiBzange auf einem Podest mit vertikaler
Anordnung des ServoWeld-Gerétes und obenliegender
Schubstange. Zur Maximierung der Gesamtbetriebsdauer des
ServoWeld sind geeignete MaBnahmen zur Verringerung bzw.
Vermeidung von Wasseransammlung oder Spritzwasser im
Bereich des Gerates ServoWeld zu treffen.

Die Montage von WPS-Schweizangen mit vertikaler
ServoWeld-Einheit und untenliegender Schubstange sollte in
Erwagung gezogen werden.

Ist die Montage von WPS-Schweizangen auf Podest mit
vertikaler ServoWeld-Einheit und obenliegender Schubstange
unumgéanglich, so empfiehlt sich die Montage in einem Winkel
von mindestens 10 - 15 %, um Wasseransammlungen zu
vorzubeugen.

Wasserrillen auf den Montageschnittstellen der Bauteile
verringern das Risiko einer Wasseransammlung der ServoWeld-
Einheit / WPS-Schweizange.

Bei jeder WPS-SchweiBzangenanwendung mit Wassergefahr
sind externe Ableitvorrichtungen oder ein Schubstangen-
Faltenbalg einzusetzen, um so die Schnittstelle der
Schubstangen-Abstreifer/Schaber-Einheit vor Wasser zu
schitzen.

Bei jeder WPS-SchweiBzangenanwendung mit dem Risiko
eines Wasserkontakts sollte ein manuelles Absperrventil im
Wassersparkreislauf der Schweizange in Erwagung gezogen
werden. Die Unterbrechung der Wasserzufuhr vor dem
Wechsel der SchweiBkappen kann das Risiko eines Kontaktes
mit Wasser im Bereich der WPS-SchweiBzange signifikant
reduzieren.

WPS-Anwendungen auf Podest so anbringen, dass die
elektrischen Gegensteckverbindungen (90 Grad) auf dem
Kabelfiihrungspaket nach unten zeigen und die Fiihrungskabel
eine Schleife bilden, damit in die elektrischen Steckverbindungen
(Stromzufuhr / Feedback) kein Wasser eintritt.

Auf angemessene Lange der Kabel achten, damit diese nicht
unter Zug stehen.

¢ |solierte elektrische Gegensteckverbindungen auf dem
Kabelftihrungspaket fur WPS-Schweifzangenanwendungen auf
Podest.

¢ Sicherstellen, dass die Steckverbindung der Kabelflihrung fest
auf dem passenden Gegenstecker der ServoWeld-Einheit sitzt.

+49 6142 17604-0
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ServoWeld CSWX Stellantrieb mit integriertem Motors

BGStEIIen MODELLAUSWAHL (MUSS IN DIESER REIHENFOLGE ERFOLGEN)

(CI[STw[x! (3] (511 [21[a] f21 [F[] (CS1 (1] (R[] [SI[2]l[o IHIE@EIIE

CSWX  Kompakt-ServoWeld X

3 3 Serie; 90 mm Quadrat

OPTION - BREMSE
1 Keine Bremse
2 24V-Bremse
3 90V-Bremse.

UBERHITZUNGSSCHUTZ RX05 Rollenmutter, 5 mm Steigung, verldngerte
Rollenmutter

RN10 Rollenmutter, 10 mm Steigung

F Fanuc bestimmt

R 600-Ohm-Widerstand in Reihe mit
Temperaturschalter

P PTI000 [ HUBLANGE  pesm
S Standard, Temperaturschalter normal $160 160mm Hub
geschlossen $200 200mm Hub

$250 250mm Hub

w PANNUNG & A $300 300mm Hub
WINDUNGEN

23 230 Vac, Motorspannung, 3-rei- UPF-0P 11U
hige-Wicklung A MO
43 43 460 Vac, Motorspannung, 3-Stapel- B M6
Wicklung C 20 mm Gelenkkop
24 24 230 Vac, Motorspannung, 4-Stapel- MM GElEnKKoprager
Wicklung D 16 mm Gelenkkopflager
44 44 460 Ve, Motorspannung, 4-Stapel-
Wicklung SCHUBSTANGEN TYP

1 Rund

2 Doppel-D (Verdrehscicherung)

R1 Luftgekint
W1 Wasserkilhlung, G 1/4 Gewinde,

W2 Wasserkilhlung, G 1/4 Gewinde, Standardkopf (4) M8x1,25
gegentiberliegender Anschluss HF1  HF1-Gewindebohrungen, 69mmx-
36mm

mﬂﬁq: R : UNT  UNT Universalkopf 94mm Vierkant
VERDRAHTUN( Mittel-Tragzapfen (Kontakt Tolomatic)

A1 ABB-Resolver

1 Comew fesoher 2USATZLICHE OPTIONEN

E1  Emerson CT-Hiperface . =

M Fanucal28 (jeweils durch Bindestrich getrennt)

F2  Fanuc a64 FA  Kraftsensor

K1 Kuka-Resolver Handhfsbetatigung

M1 Motoman Absolut Baureine (Kontakt Tolomtic)

N1 Nachi Absolut FD11

R1  Rockwell Automation-Hiperface

R2  Rockwell Automation-Hiperface DSL
W1 Kawasaki Absolute E-Reihe

XX Sonder
Niht alle [7604-0 an, um die vetigacen
DREHGEBER GESTELLT VON: aufgefilhren Codes  gprionen und Zubshirieile
CS  Kunde beretgestellt sind mit allen auf der Grundlage Ihrer
! ' Optionen kompatibel_ Anwpndungsanforderungen u
TS Tolomatic hereitgestellt bestimmen.

Tolomatic +49 6142 17604-0

EXCELLENCE /N MOTION CSWX_1 1 www.tolomatic.com



Der Tolomatic Unterschied. Erwarten Sie mehr vom Marktfiihrer:

: 30
o 1 3 CAD 2 /,
AKTUATOR DEIN MOTOR BIBLIOTHEK TECHNISCHER
GROSSENBERECHNUNG W : SUPP DRT /)
Einzigartige Die schnellste Die Online- Bestimmen Leicht einsehbare Umfangrelches
Linearantriebs- Lieferung von Dimensionierung ist Sie, welche CAD-Dateien sind Wissen zur
[dsungen mit Katalogprodukten...  einfach zu bedienen,  Montageplatten zu in den géngigen  Bewegungssteuerung:
Endurance Sonderanfertigung mit  prézise und stets  Ihrem Motor passen:  Formaten verfiigbar ~ Erwarten Sie schnelle
Technology" konfigurierbaren aktuell. Suchen diese werden mit und stehen zum und freundliche
zur Losung Ihrer Hubfllan%(?n und Sie sich einen jedem elektrischen  Einfiigen in lhre Antworten auf alle
anspruchsvollen M ontag)gop?irl)nen elektrischen Antrieb  Antrieb von Tolomatic ~ Montage bereit. Anwendungs- und
Anwendungs- ' von Tolomatic, der geliefert., Produktfragen von
anforderungen lhren Anforderungen Tolomatic’s Experten.
entspricht e

ServoWeld® Antriebe 2 3 { A | / t‘\ Pneumatische Produkte
Elektrische Produkte _ =" Produkte zur Energieiibertragung

Sul .:..;g—

_—mr ,  UNTER
QUALITATSSYSTEM
ZERTlFlZlERT VON DNV GL

EXCELLENCE IN MOTION Zert|f|2|erter Standort Hamel MN

MEXICO EUROPE
Tolomatic Inc. Centro de Servicio Tolomatic Europe GmbH Tolomatic Automatisierungs-
3800 County Road 116 Parque Tecnoldgico Innovacion Elisabethenstr. 20 Produkte (Suzhou) Co. Ltd.
Hamel, MN 55340, USA Int. 23, Lateral Estatal 431, 65428 Riisselsheim No. 60 Chuangye Street, Building 2
Telefon: (763) 478-8000 Santiago de Querétaro, Deutschland Hugiu District, SND Suzhou
Toll-Free: 1-800-328-2174 El Marqués, México, C.P. 76246 Telefon: +49 6142 17604-0 Jiangsu 215011 - PR. China
sales@tolomatic.com Telefon: +1 (763) 478-8000 help@tolomatic.eu Telefon: +86 (512) 6750-8506
www.tolomatic.com help@tolomatic.com TolomaticChina@tolomatic.com

Alle Marken und Produktnamen sind Warenzeichen oder eingetragene Warenzeichen ihrer  behélt sich das Recht vor, Anderungen am Aufbau oder der Funktionsweise der hier
jeweiligen Eigentiimer. Die in diesem Dokument zusammengestellten Informationen gelten  beschriebenen Gerdte und der mit ihnen in Verbindung stehenden Bewegungsprodukte
zum Zeitpunkt der Drucklegung als genau. Tolomatic (bernimmt keine Verantwortung  ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Die Informationen in diesem Dokument kdnnen
fir die Verwendung der Informationen oder fiir Fehler in diesem Dokument. Tolomatic ~ ohne Vorankindigung geéndert werden.

Die aktuellen technischen Daten finden Sie auf www.tolomatic.com —— /.
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