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Quick Start:
Installation, Operation & Maintenance

2750-4026_03

CSW & CSWX ServoWeld” Integrated Motor/Actuator

Please refer to the CSW & CSWX Manual 2750-4025 for complete information

ACTUATOR INSTALLATION:

Thrust Rod Connection:

ROD END ATTACHMENT FOR ROUND ROD ACTUATOR: Hold
flats on round rod stationary using a fixture, vise, or opposing
wrench. Torque weld gun connection linkage or rod eye up to
table value shown:

80N-m 200N-m 200N-m
e 59 ft-Ib e 147.5 ft-Ib 20 147.5 ft-Ib

ROD END ATTACHMENT FOR DOUBLE FLAT ROD ACTUATOR:
Hold flats on the thrust rod stationary using a fixture, vise, or
opposing wrench. Do not rely on the anti-rotate feature inside
the actuator to oppose the installation torque. Torque weld gun
connection linkage or rod eye up to table value shown:

80N-m 200N-m
M12 M1 M2
59 ft-Ib 6 147.5 ft-Ib 0

200N-m
147.5 ft-Ib

Front Head Connection:

FRONT FACE TAPPED HOLES: Torque M8 fasteners to 25 N-m
(18.4 ft-Ib)

FRONT FACE SIDE TAPPED HOLES: Torque M10 Shoulder bolts
t0 45N-m (33.2 ft-lh)

TRUNNIONS: Mate trunnions with integral trunnion receptacles
on the actuator. Ensure the actuator pivots on the trunnion pins
without binding.

Water Cooling Connections:

G1/4 female threads provided. Torque fitting to 12N-m (8.91t-Ib)
or value provided by fitting manufacturer. Do not exceed 18 N-m
(13.3t-I0).

Cable Routing and CGonnections:
Cable Installation Guideline
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Fully seat and tighten the mating cable connector to the power
and feedback connectors on the actuator.

OPERATION:

If the actuator is equipped with a brake, provide the specified
DC voltage to release the brake and allow operation.

HOMING THE ACTUATOR: When homing the ServoWeld™ actu-
ator avoid excessive force. During the homing procedure, do
not exceed 20% of continuous thrust or speeds of 2.5 mm/sec.
Exceeding these recommendations can cause permanent dam-
age to the actuator. Careful attention should always be taken to
prevent exceeding the physical limits of the actuator.

Operate the actuator within the force and speed range, and weld
schedule approved by Tolomatic, Inc.

MAINTENANCE:

NEW UNIT: All ServoWeld™ actuators have been lubricated at
the factory and are ready for installation. If the actuator is placed
in storage for more than 1 year after it is received, the actuator
should be lubricated through the lubrication port on the thrust
rod with 20 grams (0.7 0z) or 23 ml (0.75 fl 0z) of Kluber Isoflex
Topas NCA52 grease (Tolomatic, PN: 1150-1017) and cycled at
least two full strokes prior to running in a loaded condition.

PERIODIC MAINTENANCE: In typical applications, it is recom-
mended to re-lubricate the CSW/CSWX C-gun actuators every
10 million welds and X-gun/Pinch gun actuators every 5 million
welds or every 1 year whichever comes first.

It is recommended that the actuator be visually inspected after
initial startup and twice a year thereafter, specifically checking
for uneven wear or discoloration of the thrust rod which may
indicate side loading and lead to premature seal failure. Contact
the nearest Tolomatic service center with any concerns or ques-
tions.
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Kurzanleitung:
Installation, Betrieb und Wartung
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CSW & CSWX ServoWeld™ Integrierter Motor/Aktuator

Volistandige Informationen finden Sie im CSW- & CSWX-Handbuch 2750-4033

INSTALLATION DES ANTRIEBES:
Schubstangenanbindung:

GELENKKOPFBEFESTIGUNG FUR ANTRIEBE OHNE
VERDREHSICHERUNG (RUNDE SCHUBSTANGE): Halten Sie die
Flachstellen am Schubstangenende mit einer Vorrichtung, einem
Schraubstock oder einem Gegenschliissel fest. Schrauben

Sie das Gegenstlick der SchweiBzange (Gelenkkopflager oder
Zangengestange) in das Ende der Schubstange ein und ziehen
Sie es gemaB der Drehmomente in der Tabelle fest:

80Nm 200Nm
2 59 ft-Ib e 147,5 ft-Ib 20

GELENKKOPFBEFESTIGUNG FUR ANTRIEBE MIT
VERDREHSICHERUNG (SCHUBSTANGE MIT SEITLICHEN
FLACHEN): Halten Sie die Flachstellen am Schubstangenende
mit einer Vorrichtung, einem Schraubstock oder einem
Gegenschliissel fest. Schrauben Sie das Gegenstlick der
SchweiBzange (Gelenkkopflager oder Zangengestange) in

das Ende der Schubstange ein und ziehen Sie es geméas der
Drehmomente in der Tabelle fest. ACHTUNG!: Verlassen Sie
sich nicht auf die Verdrehsicherung des Antriebes, um dem
Installationsdrehmoment entgegenzuwirken:

200Nm
1475 ft-Ib

80Nm 200Nm
M12 M1 M2
59 ft-Ib 6 147,5 ft-Ib 0

200Nm
147 5 ft-Ib

Anbindung am Kopf des Antriebes:

GEWINDEBOHRUNGEN AN DER STIRNSEITE: Drehmoment fiir
M8 Schrauben: bis 25 Nm (18,4 ft-Ib)

GEWINDEBOHRUNGEN AN DER SEITE DES KOPFES:
Drehmoment fiir M10 Befestigungsschrauben: bis 45 Nm (33,2
ft-Ib)

TRAGZAPFEN: Passende Tragzapfen mit integrierten
Tragzapfenaufnahmen am Stellantrieb. Stellen Sie sicher, daB
der Stellantrieb ohne Verkantung auf den Tragzapfen schwenkt.

Anschliisse fiir Wasserkiihlung:

G1/4 Zoll Innengewinde vorgesehen. Anzugsdrehmoment: 12
Nm (8,9 ft-Ib) oder vom Armaturenhersteller angegebener Wert.
18 Nm (13,3 ft-Ib) nicht Uberschreiten.

Kabelfiihrung

und Anschliisse: 9,
Richtlinie zur m ﬁ '
Kabelinstallation

Am Besten Nicht
Nur wenn

empfohlen
erfordelich

Setzen Sie die Steckverbinder des Gegenkabels vollstandig auf
die Leistungs- bzw. Drehgeberstecker am Stellantrieb auf und
ziehen Sie diese fest.

BETRIEB:

Wenn der Stellantrieb mit einer Bremse ausgestattet ist, stellen
Sie die angegebene Gleichspannung zur Verfligung, um die
Bremse zu l6sen und den Betrieb zu ermdglichen.

REFERENZIERUNG DES STELLANTRIEBS: Vermeiden Sie bei der
Referenzierung des ServoWeld™ Stellantriebs (ibermaBige
Krafte. Wahrend des Referenziervorgangs nicht mehr als 20 %
der kontinuierlichen Schubkraft oder Geschwindigkeiten von 2,5
mm/sec. Ein Uberschreiten dieser Empfehlungen kann zu dau-
erhaften Schaden am Stellantrieb fiihren. Es sollte immer sorg-
faltig darauf geachtet werden, daB die physikalischen Grenzen
des Stellantriebs nicht tberschritten werden.

Betreiben Sie den Stellantrieb innerhalb des Kraft- und
Geschwindigkeitsbereichs und des von Tolomatic, Inc. geneh-
migten SchweiBplans.

INSTANDHALTUNG:

NEUE ANTRIEBE: Alle ServoWeld™ Antriebe sind ab Werk
geschmiert und einbaufertig. Wenn ein Stellantrieb nach

Erhalt Idnger als 1 Jahr gelagert wird, sollte dieser durch den
Schmieranschluss an der Schubstange mit 20 Gramm (0,7

0z) oder 23 ml (0,75 fl 0z) Kluber Isoflex Topas NCA52 Fett
(Tolomatic, PN: 1150-1017) geschmiert werden und mindestens
zwei volle Hilbe durchlaufen, bevor er in belastetem Zustand
[auft.

PERIODISCHE WARTUNG: In typischen Anwendungen wird emp-
fohlen, die CSW/CSWX C-Zangen-Aktuatoren alle 10 Millionen
SchweiBungen und die X-Zangen-Aktuatoren alle 5 Millionen
SchweiBungen oder alle 1 Jahr nachzuschmieren, je nachdem,
was zuerst eintritt.

Es wird empfohlen, den Stellantrieb nach der ersten
Inbetriebnahme und danach zweimal j&hrlich einer Sichtpriifung
zu unterziehen, inshesondere auf ungleichméBige Abnutzung
oder Verfarbung der Schubstange, die auf Seitenbelastung hin-
weisen und zu vorzeitigem Dichtungsversagen filhren kénnen.
Wenden Sie sich bei Bedenken oder Fragen an das nédchstgele-
gene Tolomatic-Servicezentrum.
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CSW & CSWX ServoWeld” Motor/actuador integrado

2750-4026_03

Por favor ver Manual 2750-4035 para los CSW y CSWX para informacion mas completa

INSTALACION DEL ACTUADOR:
Conexion del vastago:

CONEX/ON EN EL FINAL DEL VASTAGO PARA UN ACTUADOR
DE VASTAGO REDONDO: Sostener las partes planas del vastago
usando un fixture, tornillo de banco o llave inglesa. Apretar la
conexion de la pistola de soldadura u horquilla, con los torques
sefialados abajo:

80N-m 200N-m 200N-m
e 59 ft-Ib e 147.5 ft-Ib 20 147.5 ft-Ib

CONEXION DEL VASTAGO EN UN ACTUADOR CON DOS PARTES
PLANAS: Sostener las partes planas del vastago usando un
fixture, tornillo de banco o llave inglesa. No confiar enteramente

en la antirrotacion interna del actuador al realizar este ensamble.

Apretar la conexion de la pistola de soludadura u horquilla, con
los torques sefalados abajo:

80N-m 200N-m
M12 M1 M2
59 ft-Ib 6 147.5 ft-Ib 0

200N-m
147.5 ft-Ib

Conexion frontal:

AGUJEROS FRONTALES CON CUERDA: Apretar tornillos M8 con
25 N-m (18.4 ft-Ib) de torque

AGUJEROS FRONTALES/LATERALES CON CUERDA: Apretar tor-
nillos M10 con 45 N-m (33.2 ft-Ib) de torque

MUNONES: Hacer coincidir los mufiones del actuador con el
ensamble en la maquina. Asegurarse que el actuador pivotea en
los pines del mufidn sin atascarse.

Conexiones de agua para enfriar actuador:

Se provee una cuerda G1/4 hembra. Apretar la conexion con 12
N-m (8.9 ft-Ib) o con el torque recomendado por el fabricante.
No exceder 18 N-m (13.3 ft-Ib) de torque.

Tendido de cables y conexiones:
Guia de instalacion de Cables

1 .ma

Optimo

77

- i
£ (/

No recomendado

0K Solamente si
es requerido
Asentar y apretar completamente el conector del cable de poder
y retroalimentacion con los conectores del actuador.

OPERACION:

Si el actuador tiene un freno, proveer con el voltaje DC especifi-
cado para deshabilitar el freno y permitir el movimiento.

REALIZAR MOVIMIENTO DE HOME: Cuando se realiza el
movimiento de Home del actuador ServoWeld™ evitar fuerza
excesiva. Durante el proceso de Homing, no exceder el 20% de
la fuerza continua o velocidad de 2.5 mm/seg. Exceder éstos
valores puede causar un dafio permanente en el actuador.
Tener precaucion siempre en no exceder los limites fisicos y
mecanicos del actuador.

MANTENIMIENTO:

NUEVA UNIDAD: Todos los actuadores ServoWeld ™ han sido
lubricados en la fabrica y estan listos para la instalacion. Si el
actuador se almacena durante mas de 1 afo después de su
recepcion, el actuador debe lubricarse a través del puerto de
lubricacion en el vastago con 20 gramos (0.7 0z) 0 23 ml (0.75
fl 0z) de Kluber Isoflex Topas NCA52 (Tolomatic, PN: 1150-
1017) y el actuador debe ciclarse al menos dos veces de inicio
a fin antes de correr con la carga

MANTENIMIENTO PERIODICO: En aplicaciones tipicas, se
recomienda relubricar los actuadores de la pistola C CSW/CSWX
cada 10 millones de soldaduras y los actuadores de la pistola X/
Pinch cada 5 millones de soldaduras o cada 1 afio, lo que ocur-
ra primero.

Se recomienda que el actuador se inspeccione visualmente
después del arranque inicial y dos veces al afio a partir de
entonces, especificamente para verificar el desgaste desigual

0 la decoloracion de la varilla de empuije, lo que puede indicar
una carga lateral y provocar una falla prematura de los sellos.
Comuniquese con el centro de servicio de Tolomatic mas cerca-
no si tiene dudas o preguntas.
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