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ServoWeld SWA y SWB

Tolomatic es lider mundial en la fabricacion de servoactuadores para soldadura
de resistencia por puntos, utilizado por las mejores pinzas de soldadura -
utilizadas por las empresa OEM alredor del mundo..

Servoactuadores superiores de motor integrados
La familia ServoWeld de Tolomatic de servoactuadores integrados esta disefiada para ofrecer un rendimiento inmejorable
con los factores que resultan mas importantes para las aplicaciones de soldadura de resistencia por puntos.

NUMERO DE | disefio superior de husillos de rodillo de Tolomatic tiene el indice de carga dinamico mas alto
SOLDADURAS/ . : . . . . .
VIDA UTIL DEL durante mas soldaduras que cualquier tecnologia de la competencia (otros husillos de rodillo, husillos de

PRODUCTO bolas, neumaticos).

FUERZA DE Las bobinas sesgadas disefiadas para soldaduras minimizan el arranque del motor y ofrecen el actuador
REPETIBILIDAD  con mejor fuerza de repetibilidad de la industria: ¢  +3 % de la vida dtil del actuador

EFICIENCIA Todos los elementos del actuador (bobinas, husillos, rascador de la barra, rodamientos) estan disefiados para optimizar
la eficiencia del sistema del actuador y para ofrecer la solucién de energia mas eficiente del mercado.

SOLDADURAS/  Todos los elementos del actuador (bobinas, husillos, rascador de la barra, rodamientos) estan disefiados

MINUTO para durar funcionar tan como sea posible en aplicaciones de soldadura, con la capacidad de agregar
enfriamiento por agua como una opcion. Esto significa mas soldaduras por minuto que cualquier
tecnologia de la competencia (otros husillos de rodillo, husillos de bolas, neumaticos).

PESO Los servoactuadores integrados de Tolomatic minimizan el peso si se disefian dentro de la pinza de soldadura.
Ademas, Tolomatic puede personalizar los actuadores para aplicaciones especificas de la pinza de soldadura y
ofrecer asi diseos lideres en el mercado de poco peso.

COSTO DE Con la construccion de los actuadores mas duraderos, mas eficientes y con la mayor cantidad de
VIDA UTIL soldaduras del mercado, Tolomatic ofrece el coste total mas bajo para soldadura por puntos.

_ Aplicaciones de ServoWeld

ESTILO “X”

\—

S ESTILO “C”

“"“"——_«-.._.,,.-.....-.-. »

‘ ‘ v Otras aplicaciones de
A . soldadura:

¢ Soldadura de pedestal
* Soldadura por
proyeccion

y
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Instalacion robotica tipica de ServoWeld

RE'PIIR%FA?.ISI\IIITI?IGQTECEON PAQUETES .
NECTORE
ROBOTICO DE 7 EJES ELEonkoe fana  DE GABLES a

s e (IEEAMITAZ, "0 &
) RETROALIMENTACION &
(CUALQUIER FABRICANTE )
. DE ROBOTS) S /

CONTROPADOR
ROBOTICO

TRANSFORMADOR
=

ACTUADORI!
SERVOWELD

Compatibilidad con regulador de
accionamiento y robotico:

¢ ABB o Kawasaki e Emerson CT

eComau  ®Motoman/Yaskawa * Bosch Rexroth 1
eFanuc  ®Nachi e WTC-Medar ﬁ
o Kuka  Rockwell Automation + Més //

Tolomatic ofrece la familia mas amplia y mas capacitada de servoactuadores
integrados para soldadura de resistencia por puntos

Modelo:  GSWA SWA/SWB CSWX

Numero de soldaduras' (millon): 20+ 20+ (10+ SWB) 30+ (20+ csw)
Relubricacion sin desmontaje: Si4 Si Si
Fuerza pico: 36.7 kN 24.0 kN SWA (22.0kN SwB) 18.0 KN CSWX (156 kN CSw)
s
Peso (tamario 33,3)° 8.3 kg 7.2 kg B
(tamario 44,4)° 13.8 kg 147 g minimo: 10.2 kg
(tamafio 55)° 30.5 kg '
Refrigeracion por agua Opcional Opcional Opcional
Mando manual: Opcional No Opcional
Direccion de la fuerza maxima: Empuje y tire Empuje Empuje y tire

! Basados en una unidad ServoWeld adecuadamente lubricada utilizada tal como se recomienda en este manual. La programacion de soldaduras,
la fuerza del electrodo, el entorno y la lubricacion son los factores en el nimero total de soldaduras posible con los actuadores ServoWeld.

2En la fuerza de soldadura 3El peso varia segun la eleccion del dispositivo de retroalimentacion y las opciones de montaje
4 Algunas excepciones que se pueden consultar en el manual del usuario de GSWA

Tolomatic 1-800-328-2174

EXCELLENCE /N MOTION www.tolomatic.com


https://www.tolomatic.com/




Actuadores integrados de motor ServoWeld SWA y SWB

Tabla 1: Especificaciones mecanicas y de funcionamiento

SERIE A3 0 SWE SWA4 o SWB4

TAMANO DEL

ARMAZON mm 90.0 110.0
BOBINADO DEL MOTOR A3/B3 A2/B2 A3/B3 A4 /B4
TUERCA/HUSILLO | RNO4 | RNO5 | RN10 | RNO5 | RN10 | RN04 | RNO5 |RNOSXR| RN10 | RN04 | RNO5 |RNOSXR| RN10
§Pﬁﬁgl'fﬁ'i mm| 40 | 50 | 100 | 50 | 100 | 40 | 50 | 50 | 100 | 40 | 50 | 50 | 100

FUERZA PICO kKN | 11.1 1.1 5.7 14.7 8.0 178 | 147 | 220 | 1141 17.8 | 147 | 240 | 17.8
VEL, MAXIMA | mm/sec | 234 292 584 292 584 234 292 292 584 234 292 292 584

DLR (NDICE DE

CARGA DINAMICO)
DEL HUSILLO kKN | 41.42 | 54.01 | 47.56 | 73.87 | 76.99 | 67.72 | 73.87 | 91.74 | 76.99 | 67.72 | 73.87 | 91.74 | 76.99

DEL SWA
DLR (NDICE DE

CARGA DINAMICO)
DEL HUSILLO kN | 24.44 | 31.87 | 28.06 | 43.58 | 45.42 | 39.95 | 43.58 - 4542 | 39.95 | 43.58 - 45.42

DEL SWB
PESO* kg | 780 | 780 | 7.80 | 11.25 | 11.25 | 1229 | 1229 | 1229 | 12.29 | 1416 | 1416 | 14.16 | 14.16

CARRERA mm | 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150

INERCIA %E\Iéé kg-cm?

INTERV,
TEMP,** °C 0to 50
AMBIENTE

CLASIFICACIOIII! IP65 estandar (estético)

CERTIFICACION CE€

4.8997 | 4.8997 | 4.8997 | 8.1108 | 8.1108 | 9.7864 | 9.7864 | 9.7864 | 9.7864 |11.4073|11.4073|11.4073 | 11.4073

“El peso varia segun el dispositivo de retroalimentacion y la opcion de montaje, Consulte la tabla siguiente para méas detalles,
**De 0 a 10 °C (32 a 50 °F), debe seguirse el procedimiento adicional de arranque en frio para conseguir un rendimiento 6ptimo, Para mas
detalles, consulte el manual del usuario

§NOTA: Precision de tornillo / plomo: 0,023 mm / 300 mm

Tabla 2: Pesos (adicionales)
Refrigeracion| Muion
poragia | traseo a |k | Wi
SW_3 | kg 0.36 0.10 0.3 0.77 0.59 1.27 1.03
SW_4 | kg 0.52 0.24 0.3 0.48 0.64 1.34 0.72

***El complemento de peso para la opcion K1 incluye el peso del freno

=P 1-800-328-2174
TO|OmatIC www.tolomatic.com
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Actuadores integrados de motor ServoWeld SWA y SWB

Tabla 3: Especificaciones del motor:

CARGA LATERAL (N)

BOBINADO DEL MOTOR | A3 | B3 | A2 | B2 | A3 | B3 | A4 | B4 CARGA LATERAL
N-m/A El disefio de algunas pinzas de
PAR CONSTANTE(K¢) pico 062 |121]052| 090 | 061|120 |0.64 129 soldadura puede Somete.r al actuador
] _— a cargas laterales excesivas, 1o que
TENSION CONSTANTE (Ke) [r)?é[‘) 79.8 | 154 | 66.1 | 107.2 | 78.1 |153.1| 81.1 |162.3 reducira la vida (il
p— total del mismo.
in refrig. :
PARDE | poragua| M| 44|43 | 55| 49 | 84 | 85 1458|1458 Es necesario
BLOQUEO . tomar medidas
CONTINUO ngrrgfgrhgé N-m| 88 | 86 |11.0| 98 | 168 | 17.0 |21.81|21.81 para limitar las
cargas laterales, en
Sin refrig. i i i
GORRIENTE | oy aguga Al 5 | 25|75] 38 |97 |50] 16| 8 par‘tllcajlar con pinzas conﬁ_guradas
DE BLOQUEQ , en C". Para optimizar a vida
CONTINUA Cogrrzfrhgé Ao |100| 50 [150| 76 |19.4 |100| 23 | 12 util, Tolomatic recomienda cargas
Porég laterales inferiores a las indicadas en
TORSIONPICO | N-m | 132 129 [16.5| 14.6 | 25.1 | 25.4 | 43.7 | 43.7 el grafico siguiente.
CORRIENTEPICO | A, | 15 | 7.5 | 224 | 11.9 | 291 | 150 | 48 | 24 ESPECIFICACIONES DE
RESISTENCIA | Ohms | 2.07 | 83 | 09 | 42 | 058|232 |0.36 | 1.46 CARGA LATERAL
INDUCTANCIA| mH| 38 | 15 | 365 | 157 | 275|115 | 2.04 | 89 5., at150 mm (6 in)
=
N.° DE POLOS 8 2 80
TENSION DELBUS | v, | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460 5% 60
=}
VELOCIDAD A V NOMINALES |  RPM 3,500 o104 0
5
BOBINADO DEL MOTOR 71 ;g 1 O 20
A4 L toride 4.bI <
g4 = Motor de 4 bloques LB T 0- 0
A3 @nnr
A
g3 = Motor de 3 blogues [ m°.‘°'.’““’3-'“'°q“*s’g
A2 R
py = Motor de 2 blogues |2 | G 2 onuts

CONSIDERACIONES DEL FRENO

En todas las aplicaciones verticales, un SWA sin motor requerira
un freno para mantener la posicion. Tolomatic recomienda que la
especificacion de la fuerza de retroceso nominal (indicada en la
Tabla 1) se utilice slo como referen-
cia. La fuerza de retroceso esta sujeta
a cambios a lo largo de la vida del
actuador, debido a la rotura mecanica,
la temperatura ambiente y la variacion
del ciclo de trabajo.

El freno se puede utilizar con el
actuador para evitar el retroceso que se
da habitualmente en las aplicaciones
vertlcgles. El freno se puede U.tl|lzal’ El freno aumentard la longitud y el peso
tambien por motivos de Segurldad! paradel actuador; consulte la Tabla 2 (K1)
ahorrar energia y para mantener el

actuador en una posicion cuando esta

apagado.

NOTA: El freno opcional de resorte y liberacion electronica suele
requerir una potencia de 24 V.

Tolomatic

Tabla 4:
Especificaciones de freno:

INERC&%}JS!& glem?| 73 | 239
CORRIENTE | Amp.| 0.43 | 067
FUERZA DE

suJEcioN| Nm| 40 | 90
TIEMPO DE

ACTIVACION ms | 40 25

TIEMPO DE
DESACTIVACION ms| 50 35
TENSION | VCC| 24 24

1-800-328-2174
www.tolomatic.com
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3D CAD disponible en Tolomatic

DlmenSIOHGS SWA y SWB @ Siempre utilice un modelo configurado CAD
VAT liso para determinar las dimensiones criticas
Tabla 5: Dimensiones y
Cddigos de conector de retroal
. SE MUESTRA CON: F| 900 110.0
£.00/ 0? Cédigo de conector de retroal. F2 g G A1 G | 60.000 | 64500
on! oot +,000/-046 mm | K H 28 34
[+,000 I',001 ] H++ [+,0000"l',0018“] . .
@ 0 F DIAMETRO DEL J | 30135 | 3492
‘ B=v| B i PILOTO ” K [M8x1.25[M8x1.25
. [@)] -t L| 16.0 13.0
4y DB 3 | Fo M| 360 | 29072
(2)1 \ - J " N | 690 79.874
= ! g J- P [M12x1.25[ M20x 1.5
f +,000/-,051mm [+,0000"/-,0020"] R| 222 25.9
BOBINADO DEL NOTOR 170 zo TUBO DE EMPUJE s| 176 | 191
M sookvoar [T P T | 2730 321.0
" w U=| 533 66.7
N 3 tackotor | ENGRASADOR ZERK (SE MUESTRA CON CASQUILLO) V¢ | 1598 | 200
=2 Stack Motor [ s W* 16.0 20.1
2 ' 1@ ABVAC A gPYR X| - [50528026
TAP AD VAE 8 AGUJEROS .052/8.
2 DE ESTE LADO, 2 DEL N(2 GXTY Y - 127
F LADO OPUESTO ( )L (4) ENCE- 7 _ 85.00
| | 182250 NDIDO AA| - [9401/939
B = L - = - AF M(2) =He{{S ZBC. [pB| - [12001204
\ - : _ T T R AC - 6.00
By S J BN = e AD| - |[mi0x15
1 U 1 AS() - AA AE| - 16.00
A =Sk - M L_~N AF| - 50.00
RETRAIDO 2) (2) AG _ 15.00
*para la opcion de muridn
**nara la opcion refrigeracion
por agua
Dimensiones en milimetros
w“.",?J?.I o [Retroalimentacion | A1 F1 F2 K1 wi A1 F1 F2 K1 w1
AB 23 | sinfreno 350.5 | 3435 | 366.5 * 387.3 | 402.9 | 3954 | 418.0 ** 439.3
AB 23 | confrenos | | 3739 | 3755 * 3777 | 4016 | 4271 | 4339 | * 4222 | 4535
AB 4 | sinfreno - - - - - 4107 | 4032 | 425.8 * 447 1
AB 4 | con frenos - - - - - 4349 | 4417 | 4233 | 4613
B| 900 90.0 | 110.0 | 90.0 | 1100 | 110.0 | 110.0 | 110.0 | 110.0 | 110.0
C| 853 716 | 784 86.4 78.0 94.1 784 | 784 | 96.4 | 780
D*| 952 952 | 1230 | 952 | 1230 | 123.0 | 123.0 | 123.0 | 1230 | 1230
Cadigo/Tipo de conector Al F1 F2 K1 W1 Al F1 F2 K1 W1
de retroal. GIRATORIO| CAJA | CAJA [GIRATORIO| CAJA |GIRATORIO| CAJA | CAJA |GIRATORIO| CAJA

*para la opcion de murion

Tolomatic
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Prueba de funcionamiento y sistema completo se realiza en
-cada actvagfor— ...

TODOS LOS ACTUADORES SERVOWELD TIENEN QUE PASAR RIGUROSAS PRUEBAS
EN NUESTRA FABRICA.

Comprobamos el rendimiento de cada unidad individual antes de su envio para asegurar la conformidad con los
estandares mas altos de rendimiento de Tolomatic.

1 « POT alto (prueba de potencia alta/tension
alta)
Esta procedimiento de prueba estandar de
motor eléctrico es un ensayo de 3 partes que
comprueba el sistema aislante del conjunto
para verificar el aislamiento adecuado de la
armadura y del cableado térmico.

2. Puesta en fase electrénica de ServoWeld®
y dispositivo de retroalimentacion
(codificador, resolutor, dispositivo de

. retroalimentacion)
Prueba de funcionamiento de la unidad durante cientos de ciclos, Utilizando una corriente fija y un aparato

cuantifica las carreras, la longitud, par bajo carga nula, entrada de especialmente disefiado, el dispositivo de

corriente frente a la desviacion de fuerza estandar. : i o L
retroalimentacion esta fisica y electronicamente
alineado en relacién a la puesta en fase del

e = motor Tolomatic.
Tolomatic ... ren || gz || [ e
._._;;” e .m'":".’., - - 3. Ensayo funcional
s Realizado con los componentes Tolomatic de
LT e m— control de movimiento y el equipo dedicado a
tenreen [N la adquisicion de datos. Funcionando durante
= _— e hm— o e cientos de ciclos, este prueba cuantifica estos
ol I - R g parametros - longitud de la carrera, par sin
P — eniy  — carga, corriente de entrada frente a desviacion
S — de fuerza estandar - utilizando una celda
electronica de carga junto con un equipo de
toma de datos.

Resultados de los parametros de la prueba de funcionamiento
para el procedimiento de ensayo funcional.

4. Ensayo del sistema Tolomatic
El uso de una unidad de control de un gje,
la prueba asegura que el dispositivo de
retroalimentacion esta alineado de forma
adecuada con los polos del motor Tolomatic.

El ensayo final del sistema asegura que el dispositivo de
retroalimentacion esta alineado de forma adecuada con los polos
del motor ServoWeld.

Tolomatic 1-800-328-2174
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Pautas de aplicacion de ServoWeld

CARGA LATERAL: Los disefios de las pistolas de soldar
pueden someter al actuador a una carga lateral excesiva,
reduciendo su vida Util total. Los actuadores GSWA33 y
CSW(x) Guided soportaran la carga lateral causada por la
masa del electrodo, las puntas de soldadura desalineadas
y el deslizamiento de la punta. Para otras configuraciones
de ServoWeld se requieren medidas adicionales para
limitar la carga lateral, especialmente en los disefios
de pistola estilo “C”. Para una vida Util maxima, se
recomienda el guiado externo para minimizar la carga
lateral en la varilla de empuie y proporcionar una alineacion
consistente de la pistola de soldadura durante toda la vida
util. Consulte las tablas de capacidad de carga lateral en
los manuales y/o folletos de GSWA, SWA/SWB y CSW(x).

THRUST UNIDAD DE LIMPIEZA/RASCADOR DE LA BARRA DE
EMPUJE: El conjunto unidad de limpieza/rascador de
la barra de empuije se puede reemplazar en campo.
Para prolongar al maximo la vida Util, deben tomarse
las medidas pertinentes para reducir o eliminar la
contaminacién, escoria de soldadura y agua en la zona de
contacto de la barra de empuje con la unidad de limpieza/
rascador. En esta zona pueden utilizarse de forma efectiva
protectores industriales para la barra de empuije y/o
dispositivos deflectores.

CABLES: Se recomienda utilizar cables de alimentacion y
retroalimentacion blindados para reducir el ruido eléctrico
y los problemas de masa. El ruido eléctrico o una mala
conexion a tierra pueden afectar a la sefal del dispositivo
de retroalimentacion.

CALIBRACION DEL SERVOSISTEMA RSW: El sistema
servoeléctrico RSW para pinza de soldadura consta del
amplificador para robots de 7 ejes, del dispositivo robdtico
de retroalimentacion, del software robodtico RSW, del
chasis para soldadura por puntos, de ServoWeld. Para
que el rendimiento del servosistema RSW para pinza
de soldadura sea éptimo, en el proceso de calibracion
del debe incluirse la fuerza de electrodo maxima del
programa de soldaduras, la fuerza de revestimiento del
electrodo y distintas fuerzas de electrodo de soldadura
intermedias. Utilizar todas las entradas disponibles en la
tabla de fuerza robdtica del fabricante se conseguira el
mejor rendimiento del sistema servo RSW de pinza de
soldadura. Debe utilizarse la misma velocidad de contacto
del electrodo de soldadura tanto para la calibracién del
servosistema RSW de pinza de soldadura como para la
programacion de la produccién de soldadura.

VELOCIDAD DE CONTACTO ENTRE EL ELECTRODO DE
SOLDADURA/PIEZA: Tolomatic Las pruebas de Tolomatic
confirman que la repetibilidad mas alta de ServoWeld
(CORRIENTE DE ENTRADA frente a FUERZA DE SALIDA) se obtiene
con una velocidad de contacto entre los electrodos de
25 mm/s 0 menos. Las velocidades de méas de 25 mm/s
pueden “aumentar por impacto” la fuerza de soldadura.
Este aumento por impacto de la fuerza de soldadura se
reduce antes de terminar el ciclo de soldadura.

APLICACIONES EN ROBOTS: Las aplicaciones RSW llevadas
a cabo en robots tienen una exposicion reducida al
estancamiento de agua / ingreso de agua en virtud del
movimiento continuo de ague y de las variadas posiciones
de la pinza RSW. Ademés, en las aplicaciones en
robots, la posicidon de la pinza de soldadura RSW puede
programarse durante el programa/rutina de cambio de
los casquillos de electrodos para evitar la exposicion del
actuador ServoWeld al agua. (ServoWeld sobre casquillos
de soldadura)

SERVO ARCHIVO DEL FABRICANTE DEL ROBOT: Solo €l
fabricante del robot puede proporcionar los archivos
de servoparametros del fabricante del robot para el
funcionamiento de ServoWeld. Cada fabricante de robots
crea archivos de servoparametros de motor de terceros,
convalida el funcionamiento de ServoWeld a través de sus
7 ejes y mantiene el archivo de parametros del servomotor
para que funcione con ServoWeld.

APLICACIONES EN CAMBIADORES DE HERRAMIENTAS:
almacenamiento para la pinza de soldadura de la celda
debe colocar la pinza de forma que el electrodo movil
no cargue la barra de empuije del ServoWeld ni haga
retroceder el ServoWeld. Los electrodos de las pinzas de
soldadura deben situarse cerradas con fuerza baja antes
de desconectarse del robot/cambiador de herramientas.
Considérese la posibilidad de configurar el ServoWeld con
el freno integral opcional.

APLICACIONES FIJAS/DE PEDESTAL: Una de las aplicaciones
RSW més complicadas en soldadura por puntos es en
maquinas fijas (pedestal), con el actuador ServoWeld
montado en vertical con la barra de empuije hacia arriba.
Para aumentar al méximo la vida util general, deben
tomarse las medidas adecuadas para reducir o evitar
la exposicion del actuador ServoWeld al agua y a la
acumulacion/vaporizacion de agua en los puntos de
acceso a la unidad ServoWeld.

1-800-328-2174
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Actuadores integrados de motor ServoWeld SWA y SWB
Pedidos

MODELO SELECCION (DEBE ESTAR EN ESTE ORDEN)

@m 1] B} (1] A

MODELO
SWA  ServoWeld avanzado

SWB  ServoWeld Base

RETROALIM

3 3series de actuadores ’iJ“IhIH.
4 4series de actuadores A Cliente
B Tolomatic

OPCION DE FRENO
X Especial 1 SiNfreno

A Carrera de 150 mm (6")

2 Freno

PASO DEL HUSILLO

Combinaciones disponibles de husillo/tuerca OPCIONES DE MONTAJE
Cédigo | Husillo | Descripcion Al Lado frontal
1 RNO5 | Tuerca de rodamiento, paso de 5 mm T Muiidn trasero
2 RN10 | Tuerca de rodamiento, paso de 10 mm XX Especial
3 RNO4 | Tuerca de rodamiento, paso de 4 mm
5 |RNO5RX| Tuerca de rodamiento, paso de OPCIC ) REMO
5 mm, RX DF VARILLA
A Extremo de varila roscada,
VOLTAJE DEL MOTOR hembra, métrica, estandar
A2 230\VCA, voltae del motor, X Especial
bobinado de 2 bloques
B2 460 VCA, VOltaJe del motor, REFRIGERACION
bobinados de 2 bloques POR AGUA
A3 230 VCA, voltaje del motor,
bohinados de 3 bloques 1 SINrefrigeracion por agua
B3 460 VICA, voltaje del motor, Conexiones de tuberia
bobinados de 3 bloques 2 de 10 mm, inferiores,
M 230 VCA, voltaje del motor, refrigeracion por agua
bobinados de 4 bloques X Especil
B4 460 VICA, voltaje del motor,
bobinados de 4 bloques
OPCIONES ESPECIALES
RETROA NTACIG A Sin opciones especiales
CONECTOR, CABLEADG X Especial

A1 Resolutor ABB
G1  Resolutor Comau
F1  Fanuc a128

F2  Fanuc a64

No todos los codigos listados son
compatibles con todas las opciones.

Llame a Tolomatic al 1-800-328-2174 para
M1 AbS,OIUta Motoman ) conocer las opciones y los accesorios
N1 Series absolutas FD11 Nachi disponibles segiin las necesidades de
W1 Series absolutas E Kawasaki su aplicacion.
XX Especial

Tolomatic 1-800-328-2174
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La diferencia de Tolomatic Espere mas del lider del sector

Ny <
Lk F sEe &)
# A - 1
=\ —T ERRYA
O—oF i JAN
PRODUCTOS ENViO DIMENSIONAMIENTO YOUR MOTOR MODELOS SOPORTE
INNOVADORES RAPIDO DEL ACTUADOR HERE CAD TECNICO
Soluciones con Construido segun Dimensione Placas de montaje Descargar Obtenga respuesta
ENDURANCE sus especificaciones y seleccione compatibles hechas  Archivos CAD 2D o a una pregunta o
TECHNOLOGY con longitudes de los actuadores para conectar 3D para productos  solicite una consulta
para aplicaciones carrera personalizados eléctricos con Su motor con Tolomatic. de disefio virtual
exigentes. y opciones de nuestro software en los actuadores con uno de nuestros
montaje flexibles. linea. Tolomatic. ingenieros.

Productos Eléctricos
ServoWeld® Actuadores

Productos neumaticos
Productos de transmision de potencia

.—-@iﬁq N — = i - -
| e 'TOIomatlci’?;:ﬁ:r::.,zzﬁm

EXCELLENCE IN MOTION st cerlficado: tiamel, MN

EE.UU. - Sede central EUROPA
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comerciales registradas propiedad de sus respectivos propietarios. La informacion o funcionamiento de los equipos descritos en este documento y cualquier producto de
contenida en este documento se considera correcta en el momento de su impresion. Sin - movimiento asociado sin previo aviso. La informacion contenida en este documento esta
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