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EXCELLENCE IN MOTION-

ServoWeld" Antriebe
MODELLE SWA & SWB

INTEGRIERTER SERVOANTRIEB MIT'HOHER'SCHUBKRAFT



ServoWeld SWA & SWB

Tolomatic ist der weltweit flihrende Hersteller integrierter Servoantriebe
zum WiderstandspunktschweiBen und wird von den gréBten OEMs von
SchweiBzangen sowie zahlreichen globalen Fahrzeugherstellern verwendet.

Herausragende integrierte Servomotorantriebe
Die integrierten Servoantriebe ServoWeld von Tolomatic erbringen Spitzenleistungen be| den Faktoren, die bei
Anwendungen zum WiderstandspunktschweiBen mit Schweizange am wichtigsten sind.

ANZAHL DER Die erstklassigen Rollengewinde von Tolomatic erreichen die héchste dynamische Tragzahl
SCHWEISSPUNKTE / filr mehr SchweiBpunkte als jede Technologie unserer Mitbewerber (andere Rollengewinde,

PRODUKTLEBENSDAUER  Kygelgewinde, pneumatische Vorrichtungen).
KRAFTREPRODUZIER- Die zum SchweiBen abgeschréagte Windung sorgt flr eine Verringerung der Motorfehler und fiir

BARKEIT die beste Wiederholbarkeit der Antriebskraft in der gesamten Branche: ® +3 % (ber
die Lebensdauer des Antriebs.
EFFIZIENZ Samtliche Antriebselemente (Windung, Schraube, Stangenschaber, Lager) sind so konzipiert,

dass sich die Effizienz des Antriebssystems verbessert und so die energieeffizienteste
Losung auf dem Markt geboten wird.

SCHWEISSPUNKTE / Sémtliche Antriebselemente (Windung, Schraube, Stangenschaber, Lager) sind so konzipiert, dass

MINUTE sie bei SchweiBanwendungen méglichst lange halten und kiihl bleiben, wobei als Kiihloption Wasser
hinzugegeben werden kann. Das bedeutet mehr SchweiBpunkte pro Minute als jede Technologie
unserer Mitbewerber (andere Rollgenewinde, Kugelgewinde, pneumatische Vorrichtungen).

GEWICHT Integrierte Servoantriebe von Tolomatic reduzieren das Gewicht der SchweiBzange. Dariiber hinaus
kann Tolomatic Antriebe fiir spezifische Schweizangenanwendungen maBschneidern und so
leichte Konstruktionen anbieten, die in der Branche fiihrend sind.

LANGZEITKOSTEN Antriebe von Tolomatic halten am l&ngsten, arbeiten am effizientesten und liefern die meisten
SchweiBpunkte pro Minute auf dem Markt und bieten so die niedrigsten Gesamtkosten pro
SchweiBpunkt.

Anwendungen ServoWeld

ZANGENFORM
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Typische Roboter-Installation ServoWeld
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Kompatibilitdt mit Antrieb / Steuerung von
Roboter & Servo:

¢ ABB o Kawasaki e Emerson CT
eComau  ®Motoman/Yaskawa * Bosch Rexroth
e Fanuc * Nachi ¢ WTC-Medar

o Kuka * Rockwell Automation + weitere

Tolomatic bietet das breiteste und leistungsfanigste Sortiment an integrierten
Servoantrieben zum Widerstandspunktschweilen.

Modell:  GSWA SWA/SWB

R srikder sc“""e:mﬂﬁgg‘gﬁ)z 20+ 20+ (10+ SWB) 30+ 20+ CSW)
Nachschmierung ohn : , ,
- Deegnogn?agee: ja* ja ja
Spitzenkraft: 245 kN 24,0 kN (22,0 kN SWB) 24,0 kN (15.6 kN CSW)
Kraftabgabe Antrieb?
(Lebensdauer) +3% +3% (£5% SWB) +3%
Wiederholbarkeit:
Gewicht (GroBe 33.3)° 3 ki 7,2 k -
{GrﬁBe 44.4}3 1%3 0 142k min: 10,2 kg
Wasserkiihlung: optional optional optional
Not-Handbetrieb: optional nein nein
Richtung Gesamtkraft: Schub und Zug Schub Schub und Zug

1 Bei korrekt geschmierter ServoWeld-Baueinheit und Gebrauch gemaB Bedienungsanleitung. Beim Ermitteln der Gesamtzahl der mit ServoWeld
Antrieben erreichbaren SchweiBpunkte sind SchweiBplan, Kraft der Spitze, Umgebung und Schmierung wichtige Faktoren.

2Bgi SchweiBkraft 3 Gewicht hangt von Feedback-Vorrichtung und Montageoptionen ab 4Einige Ausnahmen, siehe
Bedienungsanleitung flr GSWA
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INTEGRIERTER SERVOANTRIEB SWA & SWB

Endurance Technology-Produkte sind

E N D u R AN c E TE c H N 0 Lo GY fiir hichste Haltbarkeit fiir eine lange
M Lebensdauer ausgelegt.

A Tolomatic Design Principle
Ausaauertechnologie, Ein tolomatisches Konstruktionsprinzip

ROBUSTE
GLEITLAGER

Stiitzt die
Schubstange und
den Mutternsatz
Uber die gesamte
Schublange

WASSERRILLEN

Ermdglicht das AbflieBen
von Wasser von der
Kolbenstange, so dass es
nicht in den Antrieb eintritt

SCHUBSTANGE

¢ Stahl-Schubstange erméglicht
Anwendungen mit extrem hohem
Kraftanspruch

* Salzbad-Nitrierbehandlung sorgt flr
KEGELSCH- — ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit,
MIERNIPPEL Oberfldchenhérte und Resistenz gegen

das Anhaften von SchweiBschlacke,

) 6;?;?”;?3?’5% Wasser oder anderen potenziellen
9 Verunreinigungen
Lebensdauer der
Spindel
¢ Einfache Abschmieren

ohne Demontage

GEWINDE- STANGEN-
STANGENKOPF INTERNE ABSTREIFER
* Korrosionsbestandige STOSSDAMPFER MIT SCHABER
Konstruktion aus StoBdémpfer schiitzen i indri
+ Gemeinsame Mutternsystem vor den Antrieb und erhsht
Schnittstelle fiir Beschadigung beim 5o die Lebensdauer
vielfaltige Stangenkopf- Hubanschlag
Lésungen

@ Tolomatic

MEHRERE
MOTORWICKLUNGEN

ZUR AUSWAHL STEHEN:

oDirekt in das Antriebsgehduse
eingegossene Wicklungen mit einer
Nennspannung von 460 V oder 230 V
(Wechselstrom)

sIntegrierter Temperaturschalter zum
Schutz vor Uberhitzung des Motors

UNIVERSALMONTAGE

Gewindebohrungen auf Vorderseite
ermdglichen Montage in jeder
Richtung ... 0°, 90°, 180° oder 270°

+49 6142 17604-0

EXCELLENCE /N MOTION-

www.tolomatic.com




@ Tolomatic... MAXIMALE HALTBARKEIT

EXCELLENCE IN MOTION:

SCHRAGE MOTOR-
WICKLUNGEN

Schrége Motorwicklungen
ermdglichen minimale
Drehmomentwelligkeit und
somit Kraftwiederholbarkeit
und gleichméaBige lineare
Bewegungn

IP65

Schutzart IP65 schiitzt Antrieb
vor Eintritt von Wasser,
SchweiBschlacke und anderen
Verschmutzungen (statisch)

FORTSCHRITTLICHE
SCHRAUBENTECHNIK

* Planeten Rollengewinde
bieten die hochstmdglichen
Werte flr Schubkraft und
Lebensdauer

¢ SWA: das héchste DLR-Rollengewinde ist am
langlebigsten

* SWB: niedrigere DLR-Rollengewinde sind langlebiger

als Kugelgewinde und invertierte Rollengewinde

@ Tolomatic

WASSERKUHLUNG
s f

*Option I&sst sich an allen Seiten
des Antriebs befestigen

s\erlangter Betriebszyklus und
erhht Anzahl der Auftrage /
Stunde

ROBOTER &
ANTRIEBSS-
TEUERUNG
KOMPATIBEL

Feedbackgebe,
Steckverbindungen und
Kabel kompatibel mit den
Kabelflihrungspaketen
folgender Roboter &
Antrigbssteuerungs
Herstellemn

ZUR AUSWAHL STEHEN:

+ABB

+Comau

+Fanuc

+Kawasaki

+Kuka
+Motoman/Yaskawa
+Nachi

+Rockwell Automation
+Bosch-Rexroth
+Emerson CT
+WTC-Medar

& weitere

FEEDBACKGEBER-
KONFIGURATIONEN

*Kundenspezifisch nach
Roboterhersteller

* Multiturn-Absolutwertgeber
*Resolver
*Digitaler Encode

HOCHDRUCKLAGER

Verleiht der Schraube stabilen
Halt und schiitzt die Feedback-
Einrichtung vor linearen Kréften

OPTIONEN

BREMSE
WASSERKUHLUNG

AUFNAHME FURM MONTAGEZAPFEN

+49 6142 17604-0
www.tolomatic.com
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Integrierter Servoantrieb - ServoWeld SWA & SWB

Tabelle 1: Technische Daten - Leistung und Mechanik:

SERIE : d SWE SWA4 und SWB4

GESTELLGROSSE mm 90,0 110,0
MOTORWINDUNG A3/B3 A2 /B2 A3 /B3 A4 /B4
NUT/SCREW | RNO4 | RNO5 | RN10 | RNO5 | RN10 | RNO4 | RNO5 |RNO5XR| RN10 | RNO4 | RNO5 [RNO5XR| RN10
§SPINDELSTEIGUNG mm | 4,0 50 100 | 50 | 10,0 | 40 50 50 10,0 | 40 50 50 | 10,0

145/ 173/
128 | 64

SPITZENKRAFT kKN [ 11,1 | 111 58 178 | 147 | 221 | 111 | 17,8 | 147 | 240 | 17,8

GESCHWI\IIII\fI;(II(IivII(‘I\EII-'I-' mm/sek| 234 292 584 | 292 | 584 | 234 292 292 584 234 292 292 584

SWA SCHRAUBE DLR
Do | KN | 411 | 836 | 472 | 733 | 764 | 672 | 733 | 91,74 | 764 | 672 | 733 | 917 | 76,4

SWB SCHRAUBE DLR
e DUR | kN | 2425 | 31,63 | 27,85 | 43,05 |45,07 | 39,65 | 43,25 | — [ 45,07 | 39,65 4325 | - | 4507

RUCKSTOSSKRAFT N | 436 | 347 173 | 405 | 205 | 507 | 405 | 405 | 205 | 507 | 405 | 405 | 205

GEWICHT* kg | 7,80 | 7,80 | 7,80 | 11,25 (11,25 12,29 | 12,29 | 12,29 | 12,29 | 14,16 | 14,16 | 14,16 | 14,16
HUB mm | 150 150 150 | 150 | 150 | 150 150 150 150 150 150 150 150
GRUNDTRAGHEIT [kg-cm? | 4,8997 | 4,8997 | 4,8997 | 8,1108 (8,1108| 9,7864 | 9,7864 | 9,7864 | 9,7864 |11,4073|11,4073|11,4073|11,4073

RUNGEBUNGSTENT, |~ 1550
GEHAUSESCHUTZART IP65-Norm (statisch

)
BEHORDEN C€ cus HE

**Gewicht je nach Feedback-Einrichtung und Montageoption, Einzelheiten siehe unten stehende Tabelle,

**Bei Temperaturen zwischen 0 und 10 °C ist zur Erreichung einer optimalen Leistung mitunter ein weiterer Startvorgang erforderlich,
Einzelheiten siehe Bedienungsanleitung,
§HINWEIS: Steigungsgenauigkeit: 0,023 mm / 300 mm

Tabelle 2: Zusitzliches Gewicht
Waserkiihlung zglgft:; FEEDBACK OPTION
SW_3 | kg 0,36 0,10 0,3 0,77 0,59 1,27 1,03

SW4|kg| 052 | 024 | 03 | o048 | o064 | 134 | 072 |

***Zusatzliches Gewicht bei Option K1 beinhaltet Gewicht der Bremse
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Integrierter Servoantrieb - ServoWeld SWA & SWB

Tabelle 3: Technische Daten — Motor:

] TN TR SEITENKRAFTE

MOTORWINDUNG | A3 | B3 | A2 | B2 | A3 | B3 | A4 | B4 Bei einigen SchweiBzangen wird der

Antrieb mitunter
DREHMOMENT- | N-m/A A
KONSTANTE (Ky) | Spitze | 062 | 121 | 0,52 | 0,00 | 061 | 1,20 | 0,64 | 129 libermBig hohen
SPANNUNGS- | V/K S
- rpm N
KONSTANTE (Kg) | Spiize | 798 | 154 | 661 [107.2 78,1 | 153,11 811 |1623 ausgesetzt und so die
S Lebensdauer verringert.
hne
Wasser- | N-m| 44 | 43 | 55 | 49 | 84 | 85 | 146 | 146 Zur Begrenzung
DAUERSTILL- |  kiihlung der Seitenkrafte sind entsprechende
%‘.G'E’ﬁf i MaBnahmen zu treffen, insbesondere
| N " N
Wasser-| N-m| 88 | 86 | 11,0 | 97 | 167 | 17,0 | 208 | 20,8 bei C-formigen Auslegungen. Zur
kilhlung Optimierung empfiehlt Tolomatic
Seitenkréfte von weniger als 5 %
Ohne . .
Wasser- | A, | 5 | 25| 75|38 |97 |50 16 | 8 der axialen Krafte (Kraftabgabe
DAUEFTl:LI[%- kilhlung der Schubstange) bei allen
STROM ) Mit ool o Lisol 76 Lroa ool o | 12 Rollengewindekonfigurationen.
asser- , , s , ) ,
kinlung | SW_SEITENKRAFT
SPITZENDREH-MOMENT | N-m | 132 | 129 | 165 | 14,6 | 251 | 254 | 437 | 437 TECHNISCHE DATEN
SPITZENSTROM | A, | 15 | 7.5 | 225 [ 11,4 | 291 | 150 | 48 | 24 SouLei il Ol N(GIZOH)
80 —
WIDERSTAND | Ohms | 2,07 | 83 | 09 | 42 | 058 | 232|036 | 1,46 515_ =
INDUKTIVITAT | mH| 38 | 15 | 97 | 157 [ 275 | 11,5 | 2,04 | 12,11 E 60 E
oc
ANZAHL POLE 8 <101 40 X
Ll
BUSSPANNUNG |V, | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460 E w 5
S )
DREHZAHL BEI . @
NENNSPANNUNG | /™" 3500 0- 0

MOTORWINDUNG ;10 gy

Y-
II:: = 4 Reihen Motor [ [B4 ‘w

A3 Al
g3 =3 Reihen Motor AL R-eilﬁm_otmi—@
A2 . gD
B = 2 Reihen Motor ;h 2_%,“0‘”77@

UBERLEGUNGEN ZUR BREMSE Tabelle 4:

Bei allen vertikalen Anwendungen bendtigt ein nicht angetriebener SWA eine Technische Daten — Bremse:

Bremse, um die Position zu halten. Tolomatic empfiehlt, die Nennwerte flir die mm

Riickstellkraft (in Tabelle 1 aufgefiihrt) nur als Referenz zu verwenden. Die

Riickstellkraft kann sich wahrend der Lebensdauer des Aktuators aufgrund von ROTORTRAGHEIT gm-cm®| 73 | 239
mechanischer Einlaufzeit, Umgebungstemperatur und Einschaltdauer &ndern. STROM Amp.| 043 | 0,67
Bei vertikalem Einsatz sollte der Zylinder mit HALTEMOMENT Nm | 4,0 10,0
einer Bremse versehen werden, damit der Antrieb

nicht unbeabsichtigt rickwérts 1auft. Ferner kann ANZ__IEHZEIT ms| 40 25

eine Bremse aus Sicherheitsgriinden oder zur LOSEZEIT ms| 50 50

Energieeinsparung benutzt werden, damit der

Aktuator die Position im stromlosen Zustand halt. SPANNUNG |V (Gleichstrom) | 24 24

HINWEIS: Die optionale Federspeicherbremse
benétigt 24 V, um aus der Halteposition geldst zu
werden.

Durch die Bremse erhéhen sich Lange und
Gewicht des Antriebs, siehe Tabelle 2 (K1).

@ Tolomatic +49 6142 17604-0
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Abmessungen SWA & SWB 2o e ot gt

rierte CAD-Modell verwenden!

Tabelle 5: Abmessungen

" F| 900 110,0
g ABGEBILDET MIT: 0G G [ 60,000 | 64,500
Kennzeichen Feedback- — H 28 34
+0,00/-0,03 mm i +0,00010,046 mm | U8 ’ :
[+o,ooo"/-0,oo1"]w r Steckverbinder F2 H [0.0000°0 00187} | K J | 30135 | 34926
2 =~ -
(2) o F CHMESSER :f M81>é 10,25 M81>; 10,25
.’ = ok F1 i )
D I‘B ) ol [ M| 360 29,072
W @ = FF N | 69 0 | 79874
(2)7 \ ==l o1 = : M12;;,25 M2§5x91,5
4 +0,0001-0,051 mm [+0,0000-0,0020"] s | 176 191
SCHUBSTANGE T T 2730 | 3210
MA(:TOR wmmm; mm o U= 533 66.7
g4 = 4 Reihen Motor y v* 15,98 20,0
K3 _ 3 Reihen Mator SCHMIERNIPPEL (MIT VERSCHLUSS ABGEBILDET) TAP K w*| 16,0 20,1
sg = 2 Reihen Motor L@ ABTAC N2 L @ PVR X - 8,052/8,026
GEWINDE AD ¥ AE 8 LOCHER Y - 12,7
2 DIESSEITIG, 2 JENSEITIG N(2) gxXvyY [z - 8500
1 s ade | (4LoN AA| = [9401/9395
o) b1 ol OZBC. [AB| - |12,0012,04
BLl L AF M2 o,
! - - - (2) B AC| - 6,00
\ - == - ? f {ge=ee AD| - |[wm10x15
AE| - 16,00
‘ u* T AG (2) % ':‘IA AF| - 50,00
A EINGEZOGEN I\ZII (2) AG| - 15,00
( ) *fiir Zapfenoption
**fir Wasserktihloption
Abmessungen in Millimeter
Motor-
wicklung Feedback | A1 F1 F2 K1 wi A1 F1 F2 K1 w1

AB 2,3 |ohne Bremse 350,5 | 3435 | 366,5 . 387,3 | 402,9 | 3954 | 418,0 . 439,3
AB 2,3 | mit Bremse 3739 | 3755 ** 377,7 | 4016 | 4271 | 4339 ** 422,2 | 453,5
A,B 4 [ohne Bremse - - - 410,7 | 403,2 | 425,8 > 4471
AB 4 | mit Bremse - - - - - 4349 | 4417 > 4233 | 461,3
B | 90,0 90,0 110,0 90,0 110,0 | 110,0 | 110,0 | 110,0 | 110,0 | 110,0
C| 853 71,6 78,4 86,4 78,0 941 78,4 78,4 96,4 78,0
D*| 952 95,2 123,0 95,2 123,0 | 123,0 | 123,0 | 123,0 | 1230 | 123,0
Kennzeichen / Typ Al F1 F2 K1 W1 Al F1 F2 K1 W1
Feedback-Steckverbinder [DREHTEIL|{ KASTEN | KASTEN [DREHTEIL| KASTEN |DREHTEIL | KASTEN | KASTEN [DREHTEIL | KASTEN

*flir Zapfenoption ~ ** Wenden Sie sich an Tolomatic fiir weitere Informationen Abmessungen in Millimetern

@ Tolomatic +49 6142 17604-0
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An jedem Antrieb wird eine vollstandige Verifizierungspriifung durchgefiihrt

Jeder ServoWeld-Aktuator muss in unserem Werk strenge  Vor Auslieferung priifen wir die Leistung jedes
Tests durchlaufen. Mit diesem zusétzlichen Qualitatsschritt — Antriebes, um sicherzustellen, dass sie dem hohen
geben wir unseren Kunden Sicherheit und erméglichen es  Leistungsstandard von Tolomatic entspricht.

ihnen, ihre Produktion schneller und sorgenfrei zu starten!

1. Hochspannungspriifung
Dieses Standardtestverfahren fir Elektromotoren
ist Bestandteil einer dreiteiligen Prifung und
dient der Untersuchung des Isoliersystems
eines Bausatzes. Damit wird festgestellt, ob
die Armaturen und Warmedammung der Kabel
korrekt ausgefuhrt sind.

2. Elektronische Synchronisierung der
ServoWeld®- und Feedback-Einrichtung
(Encoder, Resolver, Feedback-Einrichtung)
Mit einem festen Stromwert und einer speziell
ausgelegten Vorrichtung wird die Feedback-

Die Funktionspriifung iiber mehrere Hundert Zyklen misst Schubkraft,

Lénge, Leerlaufdrehmoment, Eingangsstrom zu Standardabweichung Einrichtung physikalisch und elektronisch
der Kraft. an die Phasenlage des ServoWeld-Motors
angepasst.
STolomatic | . ] = | g S
« Funktionspriifung
L B e . Durchgeflhrt mit Tolomatic-Bauteilen zur
il =5 Bewegungskontrolle und zugehdriger
NN~ —— = = e = Ausrustung zur Datenerhebung. In mehreren
= ronreo [ Hundert Betriebszyklen werden folgende
- e e e e Parameter gemessen - Schublange,
v s petis e ot T Leerlaufdrehmoment, Eingangsstrom zu
e cesima Tt — e durchschnittlicher Kraft, Eingangsstrom zu
Sl o Standardabweichung der Kraft. Hierbei wird
ein elektronischer Druckmesser in Verbindung
mit einem Datenerhebungssystem eingesetzt.

Laufende Ergebnisse fiir Testparameter wéhrend der . "
Funktionspriifung. 4. Tolomatic-Systempriifung

Mit einer einachsigen Kontrolleinheit wird in
dieser Untersuchung sichergestellt, dass die
Feedback-Einrichtung genau an die Pole des
ServoWeld-Motors angepasst ist.

Die abschlieBende Systempriifung stellt sicher, dass die Feedback-
Einrichtung genau an die Pole des ServoWeld-Motors angepasst ist.

@ Tolomatic +49 6142 17604-0
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Anwendungsrichtlinien fiir ServoWeld

SEITENKRAFTE: Bei manchen Schweizangen wird der Antrieb
mitunter Ubermé&Big hohen Seitenkraften ausgesetzt und so die
Lebensdauer verringert. Diese Seitenkrafte fangt der GEFUHRTE
Antrieb GSWAS3 auf. Bei anderen ServoWeld-Konfigurationen
sind MaBnahmen zur Begrenzung der Seitenkréfte zu treffen,
insbesondere bei C-férmigen Auslegungen. Zur Optimierung
empfiehlt Tolomatic Seitenkréfte von weniger als 5 % der
axialen Kréafte (Kraftabgabe der Schubstange) bei allen
Rollengewindekonfigurationen und weniger als 1 % der axialen
Krafte bei allen Kugelgewindekonfigurationen.

Zur Erreichung einer maximalen Betriebsdauer wird eine externe
Fuhrung empfohlen, um so die Einwirkung von Seitenkraften auf
die Schubstange zu mindern und eine kontinuierliche Justierung
der beweglichen Spitze / festen Spitze der Schweizange Uber
die gesamte Betriebsdauer zu gewahrleisten.

SCHUBSTANGEN-ABSTREIFER/SCHABER: Die Schubstangen-
Abstreifer/Schaber-Einheit ist vor Ort austauschbar. Flr eine
moglichst lange Lebensdauer soliten MaBnahmen ergriffen
werden, die eine Ablagerung von Schmutz, SchweiBschlacke
oder Wasser im Schnittstellenbereich der Schubstangen-
Abstreifer/Schaber-Einheit reduzieren oder verhindern. Ein
Industrie-Faltenbalg und/oder eine Ableitvorrichtung kann in
diesem Bereich wirksam eingesetzt werden.

KABEL: Zur Minimierung elektrischer Stéreinfliisse und
Erdungsprobleme wird die Verwendung abgeschirmter Strom-
und Feedback-Kabel empfohlen. Elekirisches Rauschen oder
mangelhafte Erdung kénnen das Feedback-Signal stéren.

KALIBRIERUNG DES WPS-SERVOSYSTEMS: Das WPS-
Servosystem mit SchweiBzange besteht aus einem
Verstarker fur Roboter mit 7 Achsen, einer Feedback-
Einrichtung fur Roboter, der WPS-Roboter-Software, dem
SchweiBzangengehéuse und ServoWeld.

Eine optimale Leistung der Servoanlage mit WPS-Schweizange
erzielt man, indem man bei der Kalibrierung die maximale

Kraft an der SchweiBspitze aus dem Produktionsplan
berlicksichtigt sowie die Spitzenflhrungskraft und verschiedene
SchweiBspitzenkrafte dazwischen. Bei Verwendung samtlicher
verflgbarer Kraftangaben in der Tabelle des Roboterherstellers
wird die beste Leistung der Servoanlage mit WPS-
SchweiBzange erzielt. Bei der Kalibrierung der Servoanlage

mit WPS-SchweiBzange dieselbe Kontaktgeschwindigkeit der
SchweiBspitze wie im Produktionsplan verwenden.

ANSCHWEISSSPITZE / WERKTEIL-KONTAKTGESCHWINDIGKEIT:

Das Tolomatic-Testverfahren bestétigt hdchste Genauigkeit flr
Kraftwiederholbarkeit des ServoWeld (EINGANGSSTROM

zu AUSGANGSLEISTUNG) bei einer Werkteil-
Kontaktgeschwindigkeit der AnschweiBspitze von 25 mm /
Sekunde oder weniger. Bei einer Geschwindigkeit Gber

25 mm / Sekunde kann sich die SchweiBkraft um zusatzliche
Aufprallkrafte erndhen. Diese zusatzlichen Aufprallkrafte lassen
nach, bevor der SchweiBzyklus abgeschlossen ist.

ANWENDUNG AUF ROBOTERN: Dank der standigen
roboterbewegungen und der verschiedenen WPS-
zangenpositionen sammelt sich bei robotergetragenen WPS-
SchweiBzangenanwendungen weniger Wasser, und es tritt
weniger Wasser ein. Dartber hinaus kann bei robotergetragenen
Anwendungen die Position der WPS-SchweiBzange innerhalb
des SchweiBkappenwechsel-Programms bzw. der Routine
eingegeben werden. So kann kein Wasser in das ServoWeld-
Gerét eindringen. (ServoWeld Uber SchweiBschutzkappen).

@Tolomatic

SERVODATEI DES ROBOTERHERSTELLERS: Die
Servoparameterdateien zum Betrieb des ServoWeld
sind nur beim Roboterhersteller erhéltlich. Jeder
Roboterhersteller erstellt Parameterdateien des
Motorservos fUr Dritte, validiert den Betrieb von
ServoWeld Uber die 7. Achse und pflegt eine Servomotor-
Parameterdatei fUr den Betrieb von ServoWeld.

ANWENDUNGEN ZUM WERKZEUGWECHSEL: Mit der
Lagerbefestigung in der Zelle die SchweiBzange so positionieren,
dass die bewegliche Elektrode nicht die Kolbenstange des
ServoWeld belastet - und ServoWeld zurlickgeschoben
wird. SchweiBzangenspitzen so positionieren, dass sich die
Schweizange ohne hohen Kraftaufwand schlieBen I18sst, bevor
diese vom Roboter bzw. der Werkzeugwechselvorrichtung
getrennt wird. Ziehen Sie die Konfiguration von ServoWeld mit
integrierter Bremse in Erwégung.

FEST MONTIERTE / PODEST-ANWENDUNGEN: Eine groB3e
Herausforderung des WPS-SchweiBens besteht in der Montage
einer WPS-SchweiBzange auf einem Podest mit vertikaler
Anordnung des ServoWeld-Gerates und obenliegender
Schubstange. Zur Maximierung der Gesamtbetriebsdauer des
ServoWeld sind geeignete MaBnahmen zur Verringerung bzw.
Vermeidung von Wasseransammlung oder Spritzwasser im
Bereich des Geréates ServoWeld zu treffen.

* Die Montage von WPS-Schweizangen mit vertikaler
ServoWeld-Einheit und untenliegender Schubstange sollte in
Erwégung gezogen werden.

¢ |st die Montage von WPS-SchweiBzangen auf Podest mit
vertikaler ServoWeld-Einheit und obenliegender Schubstange
unumganglich, so empfiehlt sich die Montage in einem Winkel
von mindestens 10 - 15 %, um Wasseransammlungen zu
vorzubeugen.

¢ Wasserrillen auf den Montageschnittstellen der Bauteile
verringern das Risiko einer Wasseransammlung der ServoWeld-
Einheit / WPS-SchweiBzange.

* Bei jeder WPS-SchweiBzangenanwendung mit Wassergefahr
sind externe Ableitvorrichtungen oder ein Schubstangen-
Faltenbalg einzusetzen, um so die Schnittstelle der
Schubstangen-Abstreifer/Schaber-Einheit vor Wasser zu
schitzen.

* Bei jeder WPS-SchweiBzangenanwendung mit dem Risiko
eines Wasserkontakts sollte ein manuelles Absperrventil im
Wassersparkreislauf der Schweizange in Erwagung gezogen
werden. Die Unterbrechung der Wasserzufuhr vor dem
Wechsel der SchweiBkappen kann das Risiko eines Kontaktes
mit Wasser im Bereich der WPS-Schweizange signifikant
reduzieren.

* WPS-Anwendungen auf Podest so anbringen, dass die
elektrischen Gegensteckverbindungen (90 Grad) auf dem
Kabelfuihrungspaket nach unten zeigen und die Flihrungskabel
eine Schieife bilden, damit in die elektrischen Steckverbindungen
(Stromzufuhr / Feedback) kein Wasser eintritt.

¢ Auf angemessene Lange der Kabel achten, damit diese nicht
unter Zug stehen.

¢ |solierte elektrische Gegensteckverbindungen auf dem
Kabelflihrungspaket fir WPS-SchweiBzangenanwendungen auf
Podest.

* Sicherstellen, dass die Steckverbindung der Kabelfiihrung fest
auf dem passenden Gegenstecker der ServoWeld-Einheit sitzt.

+49 6142 17604-0
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Integrierte Servoantrieb - ServoWeld SWA & SWB

Bestellung

MODELLAUSWAHL (ZWINGEND IN DIESER REIHENFOLGE)

@ 1A R B

B

SPINDELSTE

Verflighare Rollengewinde Spindelsteigungen

Kennnummer| Gewinde | Beschreibung
1

RNO5  |Rollengewinden, Steigung 5 mm
2 RN10 | Rollengewinden, Steigung 10 mm
3 RNO4  |Rollengewinden, Steigung 4 mm
5

RNOSRX |Rollengewinden, Steigung
5mm, XR

MOTORSPANNUNG
A2 230V (Wechselspannung),
Motorspannung, 2-Reihen-Windung

B2 460V (Wechselspannung),
Motorspannung, 2-Reihen-Windung

A3 230V (Wechselspannung),
Matorspannung, 3-Reihen-Windung

B3 460V (Wechselspannung),
Motorspannung, 3-Reihen-Windung

A4 230V (Wechselspannung),
Motorspannung, 4-Reihen-Windung

B4 460V (Wechselspannung),
Motorspannung, 4-Reihen-Windung

FEEDBACK, STECKVERBINDER, KABEL

A1 ABBResolver

G1  Comau Resolver

F1 Fanuc a128

F2  Fanuc a64

K1 Kuka Resolver

M1 Motoman Absolute

N1 Nachi Absolute FD11 Serie
W1 Kawasaki Absolute E Serie
XX Sonderversion

@Tolomatic

SWA SerqueId Adv;inced
enveferte Vrsion FEEDBACK-EINRICH um’
SWB  ServoWeld Grundversion BEREITGESTELLT DUR
A Kunden
[ GROSSE == B Tolomatc
3 Antrieb 3er-Serie
4 Antrieb 4er-Serie BREMSENOPTION
1 KEINE Bremse
2 Bremse
A 150-mm-Hub (6 Zoll)
X Sonderversion
MONTAGEOPTIONEN

A1 Vorderseite
T Hinterzapfen
XX Sonderversion

STANGENKOPFOPTINEN

Normal, metrische Buchse,
Gewindestangenkopf

X Sonderversion

| WASSERKUHLUNG s
1 KEINE Wasserkiihlung

Wasserkiihlung, Boden,
2 Anschlusstiick Schlauch
10mm

X Sonderversion

SONDEROPTIONEN

A Keing Sonderoptionen

X Sonderversion

Nicht alle aufgefiihrten
Kennnummern sind mit sdmtlichen
Optionen kompatibel.

Zur Festlegung der verfiigharen

Optionen und des Zubehdrs gemaB den

Anforderungen Ihrer Anwendungen rufen
Sie Tolomatic unter +49 6142 17604-0 an.

+49 6142 17604-0
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Der Tolomatic Unterschied. Erwarten Sie mehr vom Marktfihrer:

CAD

BIBLIOTHEK

43

TECHNISCHER

DEIN MOTOR |
SU PP\' RT )

Bestimmen

Einzigartige Die schnellste Die Online- Leicht einsehbare Umfangreiches
Linearantriebs- Lieferung von Dimensionierung ist Sie, welche CAD-Dateien sind Wissen zur
[6sungen mit Katalogprodlukten - einfach zu bedienen,  Montageplatten zu in den gdngigen Bewegungssteuerung:
Endurance Sonderanfertigung mit  prazise und stets  Ihrem Motor passen;  Formaten verfiigbar ~ Erwarten Sie schnelle
Technologys" konfigurierbaren aktuell. Suchen diese werden mit und stehen zum und freundliche
zur Losung Ihrer Hut}llangb?n und Sie sich einen jedem elektrischen  Einfiigen in Ihre Antworten auf alle
anspruchsvollen Mo ntaz)go pei?o - elektrischen Antrieb  Antrieb von Tolomatic Montage bereit. Anwendungs- und
Anwendungs- ' von Tolomatic, der geliefert. Produktfragen von
anforderungen lhren Anforderungen Tolomatic’s Experten.
entspricht &

ServoWeld® Antriebe
Elektrische Produkte

"*“*Tolomatlc

EXCELLENCE IN MOTION Zertlflznener Standort Hamel MN

Pneumatische Produkte

Produkte zur Energieiibertragung

CwrerNEmwenwT

‘QUALITATSSYSTEM
ZERTIFIZIERT VON DNV GL

MEXICO

Centro de Servicio

Parque Tecnoldgico Innovacion
Int. 23, Lateral Estatal 431,
Santiago de Querétaro,

El Marqués, México, C.P. 76246
Telefon: +1 (763) 478-8000
help@tolomatic.com

Tolomatic Inc.

3800 County Road 116
Hamel, MN 55340, USA
Telefon: (763) 478-8000
Toll-Free: 1-800-328-2174
sales@tolomatic.com
www.tolomatic.com

EUROPE

Tolomatic Europe GmbH
Elisabethenstr. 20

65428 Russelsheim
Deutschland

Telefon: +49 6142 17604-0
help@tolomatic.eu

Tolomatic Automatisierungs-
Produkte (Suzhou) Co. Ltd.

No. 60 Chuangye Street, Building 2
Hugiu District, SND Suzhou
Jiangsu 215011 - P.R. China
Telefon: +86 (512) 6750-8506
TolomaticChina@tolomatic.com

Alle Marken und Produktnamen sind Warenzeichen oder eingetragene Warenzeichen ihrer
jeweiligen Eigentiimer. Die in diesem Dokument zusammengestellten Informationen gelten
zum Zeitpunkt der Drucklegung als genau. Tolomatic ibernimmt keine Verantwortung
fur die Verwendung der Informationen oder fir Fehler in diesem Dokument. Tolomatic

Die aktuellen technischen Daten finden Sie auf www.tolomatic.com

© 2021 Tolomatic 202110191056

behdlt sich das Recht vor, Anderungen am Aufbau oder der Funktionsweise der hier
beschriebenen Gerdte und der mit ihnen in Verbindung stehenden Bewegungsprodukte
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Die Informationen in diesem Dokument kdnnen
ohne Vorankiindigung geéndert werden.
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